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ค าน า 

 
งานวิจัยเรื่อง แนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์ต้นแบบจากกระดาษใบสาธร  ผู้วิจัยได้พัฒนาต่อยอดมาจาก

งานวิจัยเรื่อง การผลิตกระดาษจากใบต้นสาธรเพ่ือน ามาพัฒนาเป็นสินค้าหัตถกรรมชุมชน ที่ได้รับจัดสรร
งบประมาณการวิจัยในปีงบประมาณ 2561   โดยได้ด าเนินการทดลองท ากระดาษ 3 รูปแบบ คือ กระดาษใบ
ต้นสาธร 100%  กระดาษใบต้นสาธรผสมต้นกล้วยอย่างละ 50-50% และกระดาษใบต้นสาธรผสมใบสับปะรด
อย่างละ 50-50%   ท าการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพของกระดาษ  และประเมินความพึงพอใจของ
ผู้บริโภค โดยงานวิจัยนี้ได้ท าการพัฒนาต่อยอด โดยการสร้างผลิตภัณฑ์จากกระดาษต้นแบบใบสาธร   เป็นชั้น
เก็บของเอนกประสงค์ให้ได้เป็นผลิตภัณฑ์ต้นแบบ  เพ่ือเผยแพร่สู่วงวิชาการและชุมชน ผู้วิจัยหวังอย่างยิ่งว่า
งานวิจัยในครั้งนี้จะเป็นประโยชน์กับผู้ผลิตผลิตภัณฑ์ชุมชน และผู้ที่สนใจต่อไปในอนาคต 
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บทคัดย่อ 
 

การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑ์ต้นแบบจากกระดาษใบสาธร ให้เป็นสินค้างาน
ศิลปหัตถกรรมชุมชนต้นแบบ ได้แก่ ผลิตภัณฑ์ชั้นเก็บของเอนกประสงค์  ท าการสร้างภาพร่าง 3 มิติ จ านวน 3 
รูปแบบ จากนั้นท าการประเมินเพ่ือหาภาพร่างที่เหมาะสม   กลุ่มตัวอย่าง คือ ผู้เชี่ยวชาญด้านการผลิตงาน
หัตถกรรม และการออกแบบผลิตภัณฑ์ จ านวน 3 คน และท าการสร้างผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นวางของ
เอนกประสงค์  น ามาประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภคที่มีต่อผลิตภัณฑ์ กลุ่มตัวอย่าง ได้แก่ นักศึกษา 5 
สาขา ที่เก่ียวข้องกับการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์ จ านวนสาขาละ 50 คน ผลการประเมินพบว่า เพศชาย
และเพศหญิงมีความพึงพอใจ เท่ากับ 4.17+0.60 (มาก) และ 4.43+0.63 (มาก) ตามล าดับ นักศึกษาชั้นปีที่ 1, 
2, 3 และ 4 มีความพึงพอใจ เท่ากับ 4.51+0.54 (มากที่สุด), 4.30+0.66 (มาก), 4.39+0.66 (มาก) และ 
4.24+0.63 (มาก) ตามล าดับ นักศึกษาสาขาวิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยี 
งานประดิษฐ์  สาขาวิชาเทคโนโลยีการพิมพ์  สาขาวิชาการพัฒนาผลิตภัณฑ์ภูมิปัญญาไทย และสาขาวิชา
ออกแบบสิ่งทอ มีความพึงพอใจ เท่ากับ 4.19+0.44 (มาก), 4.11+0.42 (มาก), 4.15+0.49 (มาก), 4.41+0.29 
(มาก) และ 4.19+0.43 (มาก) ตามล าดับ เมื่อท าการเปรียบเทียบความพึงพอใจของนักศึกษา จ านวน 5 
สาขาวิชา พบว่า มีความพึงพอใจที่แตกต่างกันอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติ (p<0.05)  ได้แก่ ด้านโครงสร้าง ด้าน
ความงาม และด้านการตลาดมีความพึงพอใจที่แตกต่างกันอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติ (p<0.05)  ส าหรับด้าน
การออกแบบ และด้านประโยชน์ใช้สอยมีความพึงพอใจที่แตกต่างกันอย่างไม่มีนัยส าคัญทางสถิติ 
 

ค าส าคัญ: การพัฒนาผลิตภัณฑ์, กระดาษ, ใบต้นสาธร 
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ABSTRACT 
 

This research aims to develop products of paper from millettia wood leaf tries arts 
and crafts community templates include a multipurpose shelf product. Creating a sketch 
three dimensional number 3  patterns. Then do an assessment to find the appropriate 
dimension 3 sketch. A sample is the group of experts, the production and product design, 
number 3  people. To create a multipurpose shelf product prototype. Bring to the 
satisfaction of the consumer’s products. Sample include 5 student branch involves the 
design and development of products, number of branches 50 people each. Evaluations 
found that male and female satisfaction equal to 4.17+0.60 ( very)  and 4.43+0.63 ( very) , 
respectively. Student grade 1, 2, 3 and 4 are satisfied only with a 4.51+0.54 (very much) , 
4.30+0.66 ( very) , 4.39+0.66 ( very)  and 4.24+0.63 (very), respectively. Five student branch 
include: Industrial Product Design, Handicrafts Technology, Printing Technology, Thai  
Wisdom Product Development and Textile and Fashion Design satisfaction equals 4.19+0.44 
(very), 4.11+0.42 (very), 4.15+0.49 (very), 4.41+0.29 (very) and 4.19+0.43 (very), respectively. 
When comparing 5 student branch were found to be satisfied that a significantly different 
statistically (p<0.05) and found that all 5 assessments: structural, beautiful and marketing are 
satisfied at a significantly different statistically (p<0.05) for the design and functional aspects 
are satisfied that difference is not statistically significant. 
 

Key Words: Production Development, Paper, Millettia Wood Leaf 
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บทที่ 1  
 

บทน ำ 
 

1.1 ควำมส ำคัญ และที่มำของปัญหำ 
 

ภายใต้กระแสโลกาภิวัตน์ และความเปลี่ยนแปลงต่าง ๆ ที่เกิดขึ้นกับสังคมไทยในปัจจุบันกอปรกับใน
ห้วงเวลาที่ประเทศก าลังเผชิญปัญหาวิกฤตทางเศรษฐกิจ รัฐบาลได้ส่งเสริมและสนับสนุนกระบวนการ พัฒนา
ผลิตภัณฑ์ด้วยการน าทรัพยากรภูมิปัญญาไทยมาพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ มีจุดเด่นเพ่ิมมูลค่าเป็นที่ต้องการของ
ตลาดทั้งในและต่างประเทศ (ส านักงานพัฒนาชุมชนจังหวัดเชียงใหม่ , 2556) การแก้ไขปัญหาดังกล่าวอยู่บน
พ้ืนฐานปรัชญา “เศรษฐกิจพอเพียง” ที่พระบาทสมเด็จพระเจ้าอยู่หัวรัชกาลที่ 9 ทรงมีพระราชด ารัสชี้แนว
ทางการด าเนินชีวิตตั้งแต่ก่อนเกิดวิกฤตการณ์ทางเศรษฐกิจ   และเมื่อภายหลังได้ทรงเน้นย้ าแนวทางการแก้ไข
ให้รอดพ้น และสามารถด ารงอยู่ได้อย่างมั่งคงและยั่งยืน เศรษฐกิจพอเพียงเป็นปรัชญาที่ชี้ถึงแนวทางการด ารง
และปฏิบัติตนของประชาชนในทุกระดับตั้งแต่ระดับครอบครัว ชุมชน จนถึงระดับรัฐทั้งในด้านการพัฒนาและ
บริหารประเทศให้ด าเนินไปในทางสายกลาง ทั้งนี้จะต้องอาศัยความรอบรู้ในการน าวิชาการต่าง ๆ มาใช้ในการ
วางแผนและการด าเนินงานทุกขั้นตอน (คณะอนุกรรมการขับเคลื่อนเศรษฐกิจพอเพียง, 2550)  

 
นอกจากนี้ประเทศไทยก้าวเข้าสู่ “ไทยแลนด์ 4.0” ที่เป็นวิสัยทัศน์เชิงนโยบายการพัฒนาเศรษฐกิจของ

ประเทศไทย หรือโมเดลพัฒนาเศรษฐกิจของรัฐบาล ภายใต้การน าของ พลเอกประยุทธ์  จันทร์โอชา 
นายกรัฐมนตรีและหัวหน้าคณะรักษาความสงบแห่งชาติ (คสช.) ที่เข้ามาบริหารประเทศบนวิสัยทัศน์ที่ ว่า 
“มั่นคง มั่งคั่ง และยั่งยืน” ที่มีภารกิจส าคัญในการขับเคลื่อนปฏิรูปประเทศด้านต่าง ๆ เพ่ือปรับแก้ จัดระบบ 
ปรับทิศทาง และสร้างหนทางพัฒนาประเทศให้เจริญ สามารถรับมือกับโอกาสและภัยคุกคามแบบใหม่ ๆ ที่
เปลี่ยนแปลงอย่างเร็วรุนแรงในศตวรรษที่ 21 ได้ เป็นความมุ่งมั่นของนายกรัฐมนตรี ที่ต้องการปรับเปลี่ยน
โครงสร้างเศรษฐกิจ ไปสู่ “Value-based economy” หรือ “เศรษฐกิจที่ขับเคลื่อนด้วยนวัตกรรม”  โดยมี
ฐานคิดหลัก คือ เปลี่ยนจากการผลิตสินค้า “โภคภัณฑ์” ไปสู่สินค้าเชิง “นวัตกรรม” เปลี่ยนจากการขับเคลื่อน
ประเทศด้วยภาคอุตสาหกรรม ไปสู่การขับเคลื่อนด้วยเทคโนโลยี ความคิดสร้างสรรค์ และนวัตกรรม และ
เปลี่ยนจากการเน้นภาคการผลิตสินค้า ไปสู่การเน้นภาคบริการมากข้ึน (นายกรัฐมนตรี, 2560) 

 
เนื่องจากประเทศไทยมีวัสดุเหลือใช้ทางการเกษตรจ านวนมากท่ีสามารถให้เส้นใย (fiber) ที่มีคุณสมบัติ

เหมาะสมจะใช้ในการผลิตกระดาษ หรือการน าเยื่อใยดังกล่าวมาท าเป็นผลิตภัณฑ์ต่าง ๆ ได้ อย่างไรก็ตามการ
ผลิตกระดาษและผลิตภัณฑ์ดังกล่าวเป็นการผลิตเพ่ือใช้ในงานหัตถกรรมพ้ืนบ้าน ยังขาดการพัฒนา
กระบวนการ และรูปแบบที่ผลิตออกมาใช้ ซึ่งวัตถุดิบที่เป็นเป้าหมายในการผลิตควรเป็นวัตถุดิบที่มีปริมาณ
มากเพียงพอ (Anunvrapong et al., 2017 และอมรรัตน์ อนันต์วราพงษ์, 2558) วัตถุดิบที่เป็นเป้าหมายนั้น
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จึงควรเป็นวัตถุดิบที่หาได้ง่ายในท้องถิ่นในงานวิจัยนี้ คือ ใบต้นสาธร (Millettia leucantha Kurz) ซึ่งเป็น
ต้นไม้ประจ ามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

 
ในการส่งเสริมงานศิลปหัตถกรรมชุมชนให้เกิดผลอย่างเป็นรูปธรรม จากสภาวะที่ประเทศก าลังประสบ

ปัญหาวิกฤติเศรษฐกิจในครั้งนี้ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ ในฐานะส่วนราชการที่มีภารกิจหลัก
ในการให้บริการวิชาการแก่สังคม ตระหนักถึงความส าคัญและคุณค่าของวัฒนธรรม และได้เล็งเห็นถึงความ
จ าเป็นเร่งด่วนในการแก้ไขปัญหาวิกฤตดังกล่าวโดยใช้ทุนทางวัฒนธรรม การเชื่อมต่อไปสู่อุตสาหกรรมการ
ท่องเที่ยวโดยมีสินค้าผลิตภัณฑ์ชุมชนเป็นจุดขาย ตลอดจนการสร้างจิตส านึกอันดีงามของคนในชุมชนเพ่ือก้าว
ไปสู่การเพ่ิมมูลค่าเพ่ิมทางเศรษฐกิจให้ประเทศไทยต่อไป จึงมีแนวความคิดที่จะพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเยื่อใยใบ
ต้นสาธรที่ เป็นต้นไม้ประจ ามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ มาท าการพัฒนาเป็นสินค้างาน
ศิลปหัตถกรรมชุมชน 
 

1.2 วัตถุประสงค์ของกำรวิจัย 
 

     1.2.1 ออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์ต้นแบบจากกระดาษใบสาธร   
     1.2.2 เพ่ือสร้างผลิตภัณฑ์จากกระดาษใบต้นสาธรทีเ่หมาะสม 
     1.2.3 เพ่ือประเมินความพึงพอใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ต้นแบบ  
 

1.3 ขอบเขตของกำรวิจัย   
 

      การสร้างผลิตภัณฑ์ต้นแบบจากกระดาษใบสาธรที่เป็นต้นไม้ประจ ามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
กรุงเทพ ได้แก่ ผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นเก็บของเอนกประสงค์กระดาษใบสาธร และน าผลิตภัณฑ์ไปประเมินความ
พึงพอใจที่มีต่อผู้ที่เก่ียวข้อง 
 

1.4 ทฤษฎี สมมติฐำน และกรอบแนวควำมคิดของกำรวิจัย 
 

สมมติฐานงานวิจัย : ผลิตภัณฑ์ต้นแบบจากกระดาษใบสาธรมีผลท าให้ความพึงพอใจของนักศึกษา 5 
สาขาวิชา คือ สาขาวิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีงานประดิษฐ์ สาขาวิชา
เทคโนโลยีการพิมพ์  สาขาวิชาการพัฒนาผลิตภัณฑ์ภูมิปัญญาไทย และสาขาวิชาการออกแบบสิ่งทอ เป็น
สาขาวิชาทีม่ีการเรียนการสอนที่เกี่ยวข้องกับการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์แตกต่างกัน   

 
ตัวแปรต้น คือ  ผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นเก็บของเอนกประสงค์จากกระดาษใบสาธร และ 
ตัวแปรตาม คือ ความพึงใจของนักศึกษา 5 สาขาวิชาที่เก่ียวข้องกับการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์ 
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กรอบแนวคิดของกำรวิจัย :  
 
 
 
 

 
ภำพที่ 1.1 กรอบแนวคิดของการวิจัยเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์ต้นแบบจากกระดาษใบต้นสาธร 
 
1.5 ค ำส ำคัญ 
 

ผลิตภัณฑ์ต้นแบบ คือ ผลิตภัณฑ์ต้นแบบที่มีการออกแบบและพัฒนาคิดค้นตามแนวความคิดทางการ
วิจัย เพ่ือพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ 

กระดำษใบต้นสำธร หมายถึง กระดาษที่ท าจากใบของต้นสาธร ผ่านกระบวนการต้มเยื่อ แล้วท าการ
ขึ้นแผ่นบนตะแกรง น าไปตากแห้ง และมีลวดลายของเนื้อกระดาษเป็นเอกลักษณ์ 
 

1.6 ประโยชน์ที่คำดว่ำจะได้รับ 
 
     6.1 ท าให้เกิดการพัฒนาผลิตภัณฑ์ต้นแบบจากกระดาษใบสาธรให้เป็นสินค้าต้นแบบ ได้แก่ ผลิตภัณฑ์ชั้น
เก็บของเอนกประสงคจ์ากกระดาษใบต้นสาธร 
     6.2 ท าให้ไดผ้ลิตภัณฑ์กระดาษใบต้นสาธรต้นแบบ  
     6.3 ท าให้เกิดการใช้ประโยชน์จากวัตถุดิบเยื่อใยใบต้นสาธรอย่างคุ้มค่า และเป็นการเพ่ิมมูลค่าทาง
เศรษฐกิจให้กับชุมชน 
 

1.7 หน่วยงำนที่น ำผลกำรวิจัยไปใช้ประโยชน์ 
 
      1.7.1 กลุ่มผู้ผลิตสินค้าหัตถกรรมชุมชนจากกระดาษท ามือ 
      1.7.2 ส านักงานพัฒนาชุมชนทุกจังหวัด ที่มีการผลิตสินค้าหัตถกรรมชุมชนจากกระดาษท ามือ 
      1.7.3 สถาบันการศึกษาในประเทศ ที่สามารถน าเอาองค์ความรู้จากการวิจัยในครั้งนี้ไปใช้ในการพัฒนา
การศึกษาที่เก่ียวข้องกับการท ากระดาษท ามือ 
      1.7.4 ชุมชนทั่วไปที่สนใจสามารถประยุกต์ใช้จากงานวิจัยในครั้งนี้ 
 
 
 
 
 

 

ความพึงพอใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ การพัฒนาผลิตภัณฑ์        
ต้นแบบจากกระดาษใบสาธร 
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บทที่ 2  
 

กำรตรวจเอกสำร 
 

2.1 ต้นสำธร 
 

ต้นสาธรมีชื่อวิทยาศาสตร์ว่า Millettia leucantha Kurz จัดจ าแนกอยู่ในวงศ์ (family) พืชตระกูลถั่ว 
(Leguminosae) มีชื่อเรียกในแต่ละภูมิภาคแตกต่างกัน ได้แก่ กระเจาะ ขะเจาะ สาธร (ภาคเหนือ) กระพี     
เขาควาย (ประจวบคีรีขันธ์) กะเชาะ (ภาคกลาง) ขะแมบ ค าแมบ (เชียงใหม่) เป็นต้นไม้ประจ าจังหวัด
นครราชสีมา และมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ มีการขยายพันธุ์โดยการเพาะเมล็ด ชอบสภาพดิน
ร่วน แสงแดดจัด ต้องการน้ าและความชื้นมาก มีถิ่นก าเนิดในป่าเบญจพรรณใกล้แหล่งน้ าทั่วไป ลักษณะทาง
พฤกษศาสตร์ พบว่าสาธรเป็นไม้ที่พบขึ้นในป่าเบญจพรรณใกล้แหล่งน้ าทั่ว ๆ ไปในพ้ืนที่ที่สูงจากระดับน้ าทะเล
ไม่เกิน 600 เมตร เป็นไม้ต้นขนาดกลางผลัดใบ สูง 18-20 เมตร เรือนยอดกลมหรือทรงกระบอก เปลือกต้นสี
เทาเรียบหรือแตกเป็นสะเก็ดเล็ก ๆ ตื้น ๆ เนื้อไม้สีขาวอมน้ าตาล แก่นสีน้ าตาล   อมด า เรือนยอดเป็นพุ่มทึบ 
ใบอ่อนและยอดอ่อนมีขนยาวอ่อนนิ่มคล้ายเส้นไหมปกคลุมอยู่ ใบประกอบรูปขนนกเรียงสลับ ใบย่อยติดเป็นคู่
ตรงกันข้าม 3-5 คู่ ปลายสุดเป็นใบเดี่ยวแผ่นใบย่อย รูปรี กว้าง 3-5.5 เซนติเมตร ยาว 5-12 เซนติเมตร ปลาย
แหลม โคนมน ด้านล่างใบสีอ่อนกว่าด้านบน ใบแก่เกลี้ยง ดอกออกเป็นช่อกระจายแยกแขนงสีขาว ยาว
ประมาณ 20 เซนติเมตร ออกพร้อมใบอ่อน รูปดอกถ่ัว กลีบดอก 5 กลีบ กลีบเลี้ยง 4 กลีบติดกันเป็นหลอดสั้น 
ออกรวมกันเป็นช่อตามง่ามใบและปลายกิ่ง ออกดอกช่วงเดือนมีนาคมถึงพฤษภาคม ผลเป็นฝักแบน รูปขอบ
ขนานคล้ายฝักมีด มีเปลือกแข็ง กว้างประมาณ 2 เซนติเมตร ยาว 4-10 เซนติเมตร ฝักแก่แตกเป็น 2 ซีก ฝัก
หนึ่ง ๆ มี 1-3 เมล็ด เมล็ดสีน้ าตาล รูปร่างแบนคล้ายโล่ เส้นผ่านศูนย์กลางประมาณ 1.3 เซนติเมตร 
ขยายพันธุ์ด้วยการเพาะเมล็ด การใช้ประโยชน์เป็นเนื้อไม้และแก่นมีลักษณะสวยงามใช้ในการก่อสร้าง ใช้ท า
เครื่องเรือนและด้ามเครื่องมือเครื่องใช้ (บุษบา  จังพานิชย์กุล, 2550) 
 

2.2 แหล่งที่มำของเส้นใยพืช 
 

เส้นใย (fiber) ที่ใช้ในการผลิตกระดาษและผลิตภัณฑ์อาจเป็นเส้นใยสัตว์ เส้นใยพืช เส้นใยแร่ หรือเส้น
ใยสังเคราะห์ก็ได้ อย่างไรก็ตามเส้นใยพืชจัดเป็นวัตถุดิบที่ส าคัญที่สุดในการท าเยื่อกระดาษและผลิตภัณฑ์ พืช
เกือบทุกชนิดสามารถน ามาท าเป็นเยื่อได้ ซึ่งสามารถจ าแนกตามแหล่งที่มาออกเป็น 2 กลุ่มใหญ่ คือ 

 
1) พืชยืนต้น แหล่งเส้นใยแบ่งตามขนาดความยาวของเส้นใยได้เป็น 2 ประเภท  

- ไม้เนื้ออ่อน (soft wood) เป็นไม้พืชยืนต้นพวกไม้ผลัดใบ โดยทั่วไปมีใบเป็นรูปเข็ม ในประเทศไทยมี 2 ชนิด 
คือ สนสองใบ และสนสามใบ เส้นใยที่ได้จากเนื้อไม้อ่อนจะมีความยาวเฉลี่ยประมาณ 3 มิลลิเมตร เป็นเยื่อที่
ยาว 
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- ไม้เนื้อแข็ง (hard wood) เป็นไม้ยืนต้นพวกไม้ผลัดใบ ซึ่งทั่วไปมีใบกว้าง เยื่อที่ได้จากไม้เนื้อแข็งเป็นเยื่อใย
สั้น มีความยาวเฉลี่ยประมาณ 1-2 มิลลิเมตร 

2) ไม้ล้มลุก สามารถแยกออกเป็น 3 ประเภท  
- ส่วนที่เหลือทิ้งทางการเกษตร เช่น ฟางข้าว ชานอ้อย 
- พืชที่ปลูกข้ึนหรือเกิดข้ึนเอง เช่น ผักตบชวา หญ้าขจรจบ 
- เส้นใยจากพืชผลที่มีคุณสมบัติใกล้เคียง เช่น ฟางข้าว สับปะรด ปอสา (ธีระ ตั้งวิชาชาญ, 2539; พิกิจกานต์ 
อารีวงษ์ และวรรณิชา นาคแกมทอง, 2555) 
 

2.3 กำรตรวจสอบวรรณกรรมที่เกี่ยวข้อง 
 

การวิจัยในหัวข้อ แนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์ต้นแบบจากกระดาษใบสาธร ผู้วิจัยได้ศึกษาค้นคว้า 
แนวคิดทฤษฎี และข้อมูลสนับสนุนต่าง ๆ จากต ารา เอกสาร และงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง เกี่ยวกับการพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ เพื่อน าข้อมูลมาก าหนดตัวผลิตภัณฑ์ที่จะด าเนินการออกแบบและพัฒนา โดยพิจารณา 2 ส่วน คือ  

1. พิจารณาเลือกประเภทและลักษณะของผลิตภัณฑ์ตามความต้องการของกลุ่มเป้าหมาย เพ่ือใช้เป็น
ข้อมูลเบื้องต้นในการก าหนดแนวทางการออกแบบผลิตภัณฑ์ให้มีความสวยงามตามความต้องการของ
กลุ่มเป้าหมาย โดยศึกษา 

 1.1 ลักษณะของกลุ่มเป้าหมาย 
 1.2 ปัจจัยแวดล้อมท่ีส่งผลถึงผลิตภัณฑ์ 
 1.3 ลักษณะของผลิตภัณฑ์ในด้านกรรมวิธีการและรูปแบบการผลิต 
2. พิจารณาคุณลักษณะรูปแบบ ลวดลาย สีสันผลิตภัณฑ์ที่พึงประสงค์ ได้แก่ 
 2.1 มีลักษณะรูปแบบ ลวดลาย สีสัน ที่สวยงาม 
 2.2 สามารถดึงดูดความสนใจกลุ่มเป้าหมาย สร้างความประทับใจ 
 2.3 มีความทนทาน สามารถน าไปใช้ประโยชน์ได้ดี 
 
กำรออกแบบและพัฒนำผลิตภัณฑ์ 
 
การออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์ หมายถึง การสร้างใหม่ให้มีความสวยงามแตกต่างไปจากผลิตภัณฑ์

จากกระดาษที่มีรูปแบบเดิม ๆ ให้เกิดขึ้น และพัฒนาต่อยอดผลิตภัณฑ์เดิมที่มีอยู่ในท้องตลาดให้สวยงามไป
จากเดิม โดยมีวัตถุประสงค์เพ่ือน าไปใช้เป็นสินค้าเพ่ือจ าหน่ายที่มีความสวนงามน่าสนใจมากยิ่งขึ้น งาน
ออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์จึงเป็นการสร้างสรรค์ ที่เกิดจากความคิดจินตนาการ โดยที่มาของความดลใจให้
เกิดจินตนาการได้นั้น นักออกแบบอาจได้รับแรงบันดาลใจในการสร้างสรรค์จากสิ่งที่อยู่  รอบ ๆ ตัว และอยู่ใน
ขอบเขตกรอบความงามตามทฤษฎีที่ก าหนด (วาสนา เจริญวิเชียรฉาย, 2551) 
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แนวคิดเกี่ยวกับกำรผลิต 
 
การพิจารณาหาวัตถุดิบโดยมีปัจจัยที่ส าคัญ 5 ประการ (อภิชัย จันทรวัฒนาวณิช, 2553) ที่มีผลต่อ

ระบบการจัดหาปัจจัยการผลิต ได้แก่ 
1. ปัจจัยการผลิต เป็นการวิเคราะห์และสรุปว่าปริมาณวัตถุดิบในการผลิตและการแปรรูปมีเพียงพอต่อ

ความต้องการหรือไม่ พิจารณาจากปัจจัยที่มีผลกระทบต่อปริมาณวัตถุดิบ 
2. คุณภาพของปัจจัยการผลิต การก าหนดคุณภาพปัจจัยเป็นสิ่งส าคัญเพราะถึงแม้ว่าหน่วยธุรกิจสามารถ

จัดหาได้ในปริมาณท่ีต้องการแต่คุณภาพต่ าย่อมจะมีผลกระทบต่อการตลาดของหน่วยธุรกิจในระยะยาว 
3. เวลา เป็นสิ่งส าคัญในการท าธุรกิจการเกษตร ทั้งนี้เพราะสินค้าเกษตรส่วนใหญ่มีลักษณะการผลิตเป็น

ฤดูกาล และมีระยะเวลาเพียงช่วงเดียวที่จัดหาสินค้าได้ เนื่องจากสินค้าเกษตรส่วนใหญ่ผลิตเป็นฤดูกาล ท าให้มี
การจัดหายากล าบากเพราะหน่วยธุรกิจไม่สามารถที่จะก าหนดปริมาณที่รับซื้อที่แน่นอนได้ แต่ส าหรับ
ผลิตภัณฑ์สินค้าเกษตรบางชนิดระยะเวลาไม่เป็นอุปสรรคในการผลิต เนื่องจากวัตถุดิบสามารถจัดหาได้ตลอด
ปี สามารถเก็บรักษาได้นานเพื่อรอการผลิต 

4. ต้นทุนที่เหมาะสม การประกอบธุรกิจการเกษตร ต้นทุนสินค่านับว่าเป็นปัจจัยที่ส าคัญในส่วนของการ
วิเคราะห์ต้องพิจารณาปัจจัยที่ก าหนดต้นทุนสินค้าส าหรับปัจจัยที่ก าหนดต้นทุนวัตถุดิบนั้น  

5. องค์กรของของระบบธุรกิจ ก่อนที่หน่วยธุรกิจจะเข้าประกอบธุรกิจ ควรต้องศึกษาองค์ กรต่าง ๆ ของ
ระบบตลาดและสินค้าที่ประกอบธุรกิจสามารถวางแผนการตลาด และการจัดหาวัตถุดิบได้อย่างเพียงพอ 
แนวทางในการวิเคราะห์ควรพิจารณาว่า การตลาดและการจัดหาวัตถุดิบได้อย่างเพียงพอ แนวทางในการ
วิเคราะห์ควรพิจารณาจากวิถีตลาดของผู้ค้าส่งเป็นอย่างไร และผู้ค้าระดับใดมีอ านาจการตลาด 

จากแนวคิดเกี่ยวกับการผลิต เห็นได้ว่าปริมาณการผลิต คุณภาพการผลิตต้องค านึงถึงระยะเวลาที่
เหมาะสม ต้นทุนการผลิตและการตลาดด้วย จึงท าให้การผลิตมีจ านวนมากหรือน้อยตามความต้องการของ
ตลาด 

 
แนวคิดกำรพัฒนำผลิตภัณฑ์ 
 
การพัฒนาผลิตภัณฑ์เป็นสิ่งที่องค์กร หน่วยงานในภาคธุรกิจไม่ว่าจะเป็นระดับใดพึงตระหนักถึงเพ่ือการ

ได้มาซึ่งการยึดครองส่วนแบ่งการตลาด โดยมีผู้ให้ค าก าจัดความของการพัฒนาผลิตภัณฑ์ไว้หลายประการ 
สอดคล้องกับที่ ประสงค์ ประณีตพลกรัง (2547) ได้กล่าวว่า การพัฒนาผลิตภัณฑ์เป็นการพัฒนาผลิตภัณฑ์
ใหม่ หรือปรับปรุงผลิตภัณฑ์เดิมเพ่ือสร้างคุณภาพผลิตภัณฑ์ให้แตกต่างจากคู่แข่งขัน เพ่ิมรูปแบบและขนาด
ของผลิตภัณฑ์ 
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แนวทำงกำรพัฒนำท้องถิ่นโดยประชำชนมีส่วนร่วม “หนึ่งต ำบล หนึ่งผลิตภัณฑ์” 
 
กระบวนการสร้างรายได้เพ่ือพ่ึงตนเองเป็นแนวคิดที่เน้นกระบวนการสร้างรายได้จากผลิตภัณฑ์ใหม่ ใน

แต่ละหมู่บ้านหรือต าบล แนวคิดนี้สนับสนุนและส่งเสริมให้ท้องถิ่นสามารถสร้างผลิตภัณฑ์และตลาดส าหรับ
ผลิตภัณฑ์นี้โดยเฉพาะ โดยท้องถิ่นจ าเป็นต้องพ่ึงตนเองเป็นหลัก ดังนั้นผู้ที่ เกี่ยวข้องในกระบวนการนี้
จ าเป็นต้องอุทิศพลังกาย ความคิดสร้างสรรค์ และความปรารถนา ที่จะใช้ทรัพยากรที่หาพบในท้องถิ่นเป็นหลัก 
เพ่ือที่จะสร้างการกินดีอยู่ดี และคุณภาพชีวิตมุ่งสู้ตลาดสากลพร้อม ๆ กับการเน้นท้องถิ่น 

 
กระบวนการนี้พยายามที่จะเพ่ิมคุณภาพของผลิตภัณฑ์ที่มีคุณลักษณะของท้องถิ่นเป็นหลักให้เข้าสู่

มาตรฐานสากล เพ่ือที่จะขยายขอบเขตไปสู่ตลาดโลก เสริมกับตลาดในประเทศ คนในท้องถิ่นให้ความร่วมมือ
ร่วมใจกันให้ค าแนะน าและให้ก าลังใจซึ่งกันและกัน มีจุดประสงค์ไปในทางเดียวกัน จึงจะสามารถท าให้เกิด
ความคิดนั้น ๆ ส าเร็จได้ สิ่งที่มองเห็นได้ก็คือการคิดค้น และการสร้างผลิตภัณฑ์บนรากฐานของภูมิปัญญา
ท้องถิ่นและวัฒนธรรมท้องถิ่นสิ่งที่มองไม่เห็นคือพลังแห่งความเป็นน้ าหนึ่งใจเดียวกันของคนในท้องถิ่นซึ่งจะ
เกิดจากความเชื่อมั่นซึ่งกันและกันนั่นเอง 

 
แนวการพัฒนาท้องถิ่นนี้เป็นการสืบสานวัฒนธรรมที่ดีงามให้คงอยู่ต่อไป สร้างความภาคภูมิใจให้กับคน

รุ่นต่อ ๆ ไป แนวทางการพัฒนาที่สอดคล้องกันกับธรรมชาติจะช่วยพัฒนาคุณภาพชีวิตให้สูงขึ้น อยู่กับ
ธรรมชาติอย่างฉลาด และก่อให้เกิดประโยชน์สูงสุด ช่วยสร้างก าลังใจให้เกิดขึ้น รวมทั้งเป็นการสร้างความ
เชื่อมั่นให้กับหน่วยงานที่จะให้การสนับสนุน แนวทางการพัฒนานี้จึงเป็นแนวทางการส่งเสริมและสร้างสรรค์
ผลิตภัณฑ์โดยมีกิจกรรมการตลาด การผลิต การบริหารจัดการ และประยุกต์ใช้เทคโนโลยีทางการผลิต ซึ่งจะ
น าไปสู่การพัฒนาชนบท เกิดการสร้างงาน สร้างรายได้และน าไปสู่เป้าหมายของการมีคุณภาพชีวิตที่ดีของ
ประชากรและวางรากฐานที่ส าคัญของประเทศและสังคมไทย 
 

2.4 งำนวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 
 

ธนพรรณ บุณยรัตกลิน และคณะ (2545) ศึกษาการพัฒนาผลิตภัณฑ์กระดาษฟางข้าว ผลการศึกษา
พบว่าผลิตภัณฑ์จากกระดาษฟางข้าวทุกประเภท ที่ท าจากกระดาษฟางข้าวต่างชนิดกัน ได้รับความพึงพอใจใน
ระดับมาก และผลิตภัณฑ์กระดาษฟางข้าวแต่ละประเภท ที่ท าจากกระดาษฟางข้าวต่างชนิดกัน ได้รับความพึง
พอใจไม่แตกต่างกัน ยกเว้นผลิตภัณฑ์กระดาษฟางข้าวประเภทโคมไฟ ได้รับความพึงพอใจแตกต่างกันอย่างมี
นัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 

 
วาสนา เจริญวิเชียรฉาย (2551) ศึกษาการออกแบบผลิตภัณฑ์จากกระดาษสา กระดาษสับปะรด และ

กระดาษตะขบ เพ่ือเป็นการพัฒนารูปแบบลวดลายผลิตภัณฑ์จากกระดาษสา กระดาษสับปะรด และกระดาษ
ตะขบ ให้ผู้ผลิตได้น ารูปแบบไปประยุกต์ใช้ให้เหมาะสมกับผลิตภัณฑ์ของตน และเพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่
ให้กับชุมชนเพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑ์จากกระดาษ โดยศึกษาความต้องการของผู้ผลิตผลิตภัณฑ์กระดาษสา 
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กระดาษสับปะรด และกระดาษตะขบ และผลิตภัณฑ์ทั่วไป 10 คน และผู้บริโภคผู้สนใจสินค้า (ประชาชน
ทั่วไป) 100 คน เครื่องมือที่ใช้ คือ แบบสอบถาม โดยด าเนินการ 2 ระยะ คือ  1)  สอบถามความต้องการด้าน 
รูปแบบของการตกแต่งลวดลายผลิตภัณฑ์ เพ่ือน ามาเป็นแนวทางการออกแบบผลิตภัณฑ์ 2) ประเมินความพึง
พอใจที่มีต่อผลงานออกแบบผลิตภัณฑ์จากกระดาษสา กระดาษสับปะรด และกระดาษตะขบ ผลวิจัยพบว่า
ความต้องการด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์จากกระดาษสา กระดาษสับปะรด และกระดาษตะขบ ผู้ผลิตและผู้สนใจ
สินค้าต้องการให้ผลิตภัณฑ์จากกระดาษสา กระดาษสับปะรด และกระดาษตะขบ ผลิตภัณฑ์ประเภทภาพติด
ผนังควรเป็นภาพดอกไม้ รองลงมาเป็นภาพทิวทัศน์ กรอบรูปควรเป็นภาพดอกไม้ รองลงมาเป็นลายสร้างสรรค์ 
สมุดโน้ตควรเป็นภาพดอกไม้ รองลงมาเป็นภาพสร้างสรรค์ กล่องใส่ของควรเป็นภาพดอกไม้ รองลงมาเป็นลาย
สร้างสรรค์ ผลการประเมินความพึงพอใจผู้ผลิตและผู้สนใจสินค้ามีความพึงพอใจผลงานการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์จากกระดาษสา กระดาษสับปะรด และกระดาษตะขบอยู่ในระดับมาก 
 

สรวงพร กุศลส่ง และรสรินทร์ ขุนแก้ว (2554) ศึกษาบริบท และทัศคติของนักท่องเที่ยวเพ่ือพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ของที่ระลึกจากกระดาษใบมะขาม จ านวน 10 รูปแบบ เพ่ือส่งเสริมความรู้ในการพัฒนาผลิตภัณฑ์
ของที่ระลึกจากใบมะขาม ศึกษาความพึงพอใจของผู้รับการอบรมเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ที่ระลึกจากกระดาษ   ใบ
มะขาม โดยกลุ่มเป้าหมายที่ใช้ในการวิจัย คือ บุคลากรในจังหวัดเพชรบูรณ์ และบุคคลที่จ าหน่ายผลิตภัณฑ์ใน
ท้องถิ่น จ านวน 40 คน เครื่องมือในการด าเนินการ คือ แบบสัมภาษณ์ เพื่อศึกษาบริบทและทัศนคติในการซื้อ
ผลิตภัณฑ์ของจังหวัดเพชรบูรณ์ จากนั้นด าเนินการอบรมเชิงปฏิบัติการให้แก่กลุ่มเป้าหมาย จ านวน 2 วัน 
เกี่ยวกับด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ของที่ระลึกจากกระดาษใบมะขาม ผลิตภัณฑ์ของที่ระลึกรูปแบบใหม่ 
สอบถามความพึงพอใจของกลุ่มผู้เข้ารับการอบรมในการได้รับการพัฒนารูปแบบ ผลการวิเคราะห์ข้อมูลพบว่า
กลุ่มนักท่องเที่ยวส่วนใหญ่เป็นเพศหญิง มีอายุระหว่าง 26-30 ปี ด้านการศึกษาส่วนใหญ่จบการศึกษาระดับ ม.
6 และ ปวช. เป็นส่วนใหญ่ ประกอบอาชีพธุรกิจส่วนตัว คือ ค้าขาย รับจ้าง และแม่บ้าน ตามล าดับ สินค้าที่ซื้อ
มากที่สุด คือ สินค้าประเภทตกแต่ง และประเภทวัตถุทางศิลปะ ความต้องการในการพัฒนาของที่ระลึก พบว่า
สินค้าประเภทของที่ระลึกควรมีราคาถูก ทันสมัย และสินค้าประเภทของฝากของที่ระลึกจังหวัดเพชรบูรณ์ สิ่ง
ที่ควรปรับปรุง คือ บรรจุภัณฑ์ โลโก้สินค้า ส าหรับผลิตภัณฑ์จากกระดาษใบมะขามส่วนใหญ่ที่ผู้เ ข้ารับการ
อบรมสนใจ คือ สมุดโน้ต กล่องใส่ของ โคมไฟ โมบาย ด้านความพึงพอใจของผู้รับการอบรมอยู่ในระดับที่
เหมาะสมมากที่สุด ผู้เข้ารับการอบรมส่วนใหญ่สนใจในกิจกรรมที่ท ามาก และสามารถน าความรู้ที่ได้รับจาก
การอบรมไปประยุกต์ใช้ในอาชีพของตนได้  

 
น้ าผึ้ง ไชยกุล และคณะ (2556) ศึกษาการมีส่วนร่วมในการพัฒนาผลิตภัณฑ์กระดาษสาของชุมชน

เทศบาลต าบลต้นเปา อ าเภอสันก าแพง จังหวัดเชียงใหม่ เพ่ือศึกษา 1) สถานภาพส่วนบุคคล เศรษฐกิจ และ
สังคม ของผู้ที่ประกอบอาชีพท ากระดาษ 2) การมีส่วนร่วมของผู้ที่ประกอบอาชีพท ากระดาษสา 3) ปัจจัยที่มี
ความสัมพันธ์ต่อการมีส่วนร่วมในการพัฒนาผลิตภัณฑ์กระดาษสา และ 4) ปัญหา อุปสรรค และข้อเสนอแนะ 
ด้วยวิธีเก็บรวบรวมข้อมูลจากแบบสัมภาษณ์ผู้ที่ประกอบอาชีพท ากระดาษสา จ านวน 370 ครัวเรือน จากการ
สุ่มตัวอย่างของ Yamane ที่ระดับความเชื่อมั่นร้อยละ 95 
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ชญานิน วังตาล และรักชนก อินจันทร์ (2560) พัฒนาผลิตภัณฑ์กระดาษจากชานอ้อยของชุมชนบ้านป่า
ก่อพัฒนา ต าบลดงมะดะ อ าเภอแม่ลาว จังหวัดเชียงราย และศึกษาความคิดเห็นและความพึงพอใจของ
ผลิตภัณฑ์กระดาษจากชานอ้อย เครื่องมือในการวิจัยได้แก่ แบบสัมภาษณ์เชิงลึก แบบบันทึกการทดลองการ
พัฒนาผลิตภัณฑ์ แบบสอบถามความคิดเห็นและความพึงพอใจต่อผลิตภัณฑ์กระดาษจากชานอ้อย ประชากร
และกลุ่มตัวอย่าง ได้แก่ ผู้ประกอบการผลิตน้ าอ้อยคั้นสด จ านวน 2 คน เลือกแบบเจาะจง และตัวแทนสมาชิก
วิสาหกิจชุมชน จ านวน 20 คน สุ่มแบบบังเอิญ การวิเคราะห์ข้อมูลและสถิติที่ใช้ ได้แก่ การวิเคราะห์เชิง
ปริมาณด้วยการหาร้อยละ ค่าเฉลี่ย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ส่วนเชิงคุณภาพน ามาเรียบเรียงและน าเสนอ
เชิงพรรณนา การวิจัยนี้พบว่า ชานอ้อยที่เหลือจากการคั้นน้ าอ้อยออกแล้วสามารถน ามาพัฒนาเป็นกระดาษ
โดยวิธีการท ากระดาษด้วยมือ ใช้อัตราส่วนน้ าหนักแห้งของชานอ้อยต่อโซเดียมไฮดรอกไซด์ 7.5% น ามาต้ม ใช้
น้ า 6 ลิตร เป็นระยะเวลา 2 ชั่วโมง และปั่นหรือตีเยื่อ จากนั้นน าตะแกรงไนล่อนขนาด  57× 47 ซม.มาร่อน 
โดยแต่ละแผ่นจะใช้เยื่อประมาณ 150 กรัม อัตราส่วนนี้จะได้กระดาษชานอ้อย 6-7 แผ่น คุณสมบัติกระดาษ
ชานอ้อยและผลิตภัณฑ์กระดาษชานอ้อยเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานผลิตภัณฑ์ชุมชน 1255/2549 กระดาษ
ชานอ้อย และ 1259/2549 ผลิตภัณฑ์กระดาษชานอ้อย ส่วนผลการศึกษาความคิดเห็นและความพึงพอใจของ
ผลิตภัณฑ์กระดาษจากชานอ้อยพบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามส่วนมากมีความพึงพอใจมากที่สุด ต่อผิวสัมผัส สี 
กลิ่น ความหนา ความสวยงาม ลักษณะโดยรวมของกระดาษสามารถน าไปท าผลิตภัณฑ์ได้ และมีความพึง
พอใจในระดับมากที่สุดต่อผลิตภัณฑ์กล่องกระดาษจากชานอ้อย มีความสนใจหากมีการอบรมพัฒนาผลิตภัณฑ์
กระดาษจากชานอ้อย และผลิตภัณฑ์กระดาษจากชานอ้อยสามารถเป็นผลิตภัณฑ์เสริมสร้างรายได้แก่ชุมชน 

 
ภทพร ศรีโกตะเพชร และเมตตา สิรีสุข (2560) ศึกษาผลิตภัณฑ์จากมูลช้าง บ้านตากลาง ต าบลกระโพ 

อ าเภอท่าตูม จังหวัดสุรินทร์ เพ่ือศึกษากระบวนการสร้างมูลค่าเพ่ิมจากมูลช้าง และเพ่ือพัฒนาต้นแบบ
ผลิตภัณฑ์ เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย เป็นแบบสอบถามมาตราส่วนประมาณค่า ได้แก่ แบบสอบถามความ
ต้องการของผู้บริโภค แบบสอบถามประเมินรูปแบบผลิตภัณฑ์ และแบบสอบถามความพึงพอใจผลิตภัณฑ์ สถิติ
ที่ใช้ในการวิเคราะห์ข้อมูล ได้แก่ ค่าร้อยละ ค่าเฉลี่ย ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ผลการวิจัยพบว่า ในปัจจุบัน
หมู่บ้านตากลางมีช้างประมาณ 200 เชือก น ามาเลี้ยงรวมกันปริมาณมากก่อให้เกิดปัญหาด้านของเสียที่เกิด
จากมูลช้าง ซึ่งมีปริมาณมากเฉลี่ยประมาณ 50 กิโลกรัมต่อเชือก หรือราว ๆ 5-10 ตันต่อวัน หากทิ้งไว้ในพ้ืนที่
หรือจัดเก็บไม่หมดท าให้เกิดปัญหาสภาพแวดล้อมส่งผลกระทบต่อช้างและชุมชน เพ่ือน ามูล ช้างมาใช้ให้เกิด
ประโยชน์และสร้างรายได้ให้กับโครงการ จึงน ามาออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์เพ่ือสร้างมูลค่าเพ่ิมให้แก่
ผลิตภัณฑ์ในรูปแบบของที่ระลึก ส่วนของการออกแบบผลิตภัณฑ์ ได้น าหลักการมาใช้ในการออกแบบและร่าง
ผลิตภัณฑ์ น าเสนอผู้เชี่ยวชาญด้านศิลปะเพ่ือประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์โดยผู้เชี่ยวชาญได้ให้ข้อเสนอแนะ เพ่ือ
น ามาพัฒนาและปรับปรุงให้ดียิ่งขึ้น เกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ต้นแบบและเลือกผลิตภัณฑ์รูปแบบที่ 1 เปเปอร์มาเช่
ช้างสีรุ้ง มุ่งเน้นสินค้าส าหรับเรื่องราวกิจกรรมความน่ารักของการแสดงช้างในหมู่บ้านตากลาง จึงได้น ามาสู่การ
ออกแบบตัวการ์ตูนช้างที่น าเอาลักษณะเฉพาะของช้างแสนรู้ โดยรูปแบบตัวการ์ตูนช้างน าไปสู่การออกแบบ
ผลิตภัณฑ์ของประดับตกแต่งหรือตั้งโชว์หรือเป็นของฝากที่ระลึก  วัสดุเป็นกระดาษจากมูลช้างในรูปแบบ   
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เปเปอร์มาเช่ช้างแบบลอยตัวบรรจุเป็นชุด ส าหรับความพึงพอใจของผลิตภัณฑ์ต้นแบบ พบว่า ผลิตภัณฑ์มี
ความเหมาะสมกับการเป็นของที่ระลึกจังหวัดสุรินทร์ และผลิตภัณฑ์สามารถน าไปผลิตในเชิงธุรกิจได้ และ
ผลิตภัณฑ์มีความสวยงามเป็นที่น่าสนใจ ซึ่งผู้วิจัยได้น าความรู้ในเรื่องการผลิตผลิตภัณฑ์ดังกล่าว น าไปใช้เพ่ือ
ถ่ายทอดลงสู่โครงการคชอาณาจักรและสู่ชุมชนได้ 
 

อรนุช ค าแปน และคณะ (2560) ศึกษาการพัฒนากระดาษจากฟางข้าวส าหรับงานดอกไม้ประดิษฐ์ 
บ้านขามสุ่มเวียง อ าเภอพร้าว จังหวัดเชียงใหม่ มีวัตถุประสงค์เพ่ือผลิตและทดสอบคุณสมบัติของกระดาษจาก
ฟางข้าววัสดุเหลือใช้ทางการเกษตร ส าหรับผลิตดอกไม้ประดิษฐ์และเพ่ือส่งเสริมให้ชุมชนมีรายได้เพ่ิมขึ้นจาก
อาชีพเสริมให้แก่ชาวบ้าน ด าเนินการศึกษาโดยน าฟางข้าวมาต้มกับน้ าด่างจากข้ีเถ้าและน้ าเปล่าในอัตราส่วน
ฟางข้าว 1 กิโลกรัม ต่อน้ าด่างขี้เถ้า 1 ลิตร ต่อน้ าเปล่า 1 ลิตร จากนั้นเติมแป้งข้าวเจ้าที่ได้จากธรรมชาติ
ปริมาณ 25 มิลลิกรัม ผสมกับเยื่อ ในขั้นตอนการปั่นกระจายเยื่อ และท าการขึ้นแผ่นน้ าหนัก 50, 60, 70 และ 
80 กรัมของน้ าหนักเยื่อเปียก น ากระดาษมาทดสอบคุณสมบัติเชิงกลของกระดาษ ผลการทดสอบพบว่า 
กระดาษฟางข้าวแบบผสมแป้งในขั้นตอนการปั่นเยื่อมีค่าความต้านทานแรงดึงกระดาษมากท่ีสุด เท่ากับ 44.44 
MPa เพราะการบดเยื่อท าให้เกิดเส้นใยฝอย และมีการแตกแขนงของเส้นใย มีผลท าให้ เกิดการยึดตัวระหว่าง
เส้นใยเพ่ิมข้ึน และแป้งเป็นตัวเชื่อมประสานระหว่างเส้นใยจึงท าให้กระดาษมีความแข็งแรง ความต้านทานแรง
ดึงขาดจึงเพ่ิมสูงขึ้น ด้านคุณสมบัติเชิงกลพบว่า กระดาษฟางข้าวแบบผสมแป้งในขั้นตอนการปั่นเยื่อ  50 กรัม
ต่อน้ าหนักเปียก มีค่าน้ าหนักมาตรฐาน 87.11 แกรม ซึ่งมีค่าน้ าหนักมาตรฐานใกล้เคียงกับกระดาษปอนด์ 80 
แกรม เพราะมีความสม่ าเสมอของผิวกระดาษและแป้งช่วยอุดรูระหว่างเส้นใย ท าให้ผิวหน้ากระดาษมีความ
เรียบและมีความขาวเพ่ิมข้ึน 
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บทที่ 3 
 

วิธีกำรด ำเนินกำรวิจัย 
 

รายงานวิจัยเรื่อง แนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์ต้นแบบจากกระดาษใบสาธร ผู้วิจัยได้พัฒนามาจาก
ผลงานวิจัยเรื่อง การผลิตกระดาษจากใบต้นสาธรเพ่ือน ามาพัฒนาเป็นสินค้าหัตถกรรมชุมชน ที่ได้รับ
งบประมาณการวิจัยในปีงบประมาณ 2561  โดยได้ด าเนินการศึกษาท ากระดาษ 3 รูปแบบ คือ กระดาษใบต้น
สาธร 100% กระดาษใบต้นสาธรผสมต้นกล้วยอย่างละ 50-50% และกระดาษใบต้นสาธรผสมใบสับปะรด
อย่างละ 50-50%  ท าการการทดสอบสมบัติทางกายภาพของกระดาษ และประเมินความพึงพอใจของ
ผู้บริโภค โดยงานวิจัยในครั้งนี้ได้ท าการพัฒนาต่อยอด  ได้เลือกกระดาษใบสาธรผสมใบสับปะรด  อย่างละ   
50-50%  ที่ผ่านการประเมินว่ามีความเหมาะสมมากที่สุด มาใช้ในการสร้างผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นเก็บของ
เอนกประสงคจ์ากกระดาษใบสาธร  เพ่ือให้ได้เป็นผลิตภัณฑ์ต้นแบบของชุมชน ดังต่อไปนี้ 

 
1. การพัฒนาผลิตภัณฑ์กระดาษใบสาธรต้นแบบ โดยท าการสร้างภาพร่าง 3 มิติ จ านวน 3 รูปแบบ 

จากนั้นท าการประเมินเพ่ือหาภาพร่าง 3 มิติที่เหมาะสม กลุ่มตัวอย่าง คือ ผู้เชี่ยวชาญด้านการผลิต และการ
ออกแบบผลิตภัณฑ์ จ านวน 3 คน เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย คือ การสัมภาษณ์แบบเจาะลึก ( in-depth 
interview) โดยใช้ค าถามปลายเปิด (open-ended questions) (Kvale, 1996) ผู้ เชี่ ยวชาญด้ านการ
ออกแบบและผลิตผลิตภัณฑ์ จ านวน 3 คน ได้แก ่

 
- รองศาสตราจารย์ ดร.ปานฉัตฑ์ อินทร์คง   ผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์วัฒนธรรม 
- ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.บุญเรือง สมประจบ ผู้เชี่ยวชาญด้านงานหัตถกรรม 
- อาจารย์ ดร.โสภา หนูแดง                  ผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
 

2. น าภาพร่าง 3 มิติ ที่ผ่านการประเมินจากผู้เชี่ยวชาญ มาท าการสร้างเป็นผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นเก็บของ
เอนกประสงค์จากกระดาษใบสาธร แล้วน ามาประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภคที่มีต่อผลิตภัณฑ์  กลุ่ม
ตัวอย่าง ได้แก่ นักศึกษา 5 สาขาวิชา ดังนี้  สาขาวิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  สาขาวิชา
เทคโนโลยีงานประดิษฐ์ สาขาวิชาเทคโนโลยีการพิมพ์ สาขาวิชาการพัฒนาผลิตภัณฑ์ภูมิปัญญาไทย และ
สาขาวิชาออกแบบสิ่งทอ ที่เกี่ยวข้องกับการเรียนการสอนด้านการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์ จ านวน
สาขาวิชาละ 50 คน (รวม 250 คน) ใช้วิธีการสุ่มแบบการสุ่มตัวอย่างแบบแบ่งชั้น (stratified random 
sampling) จากนักศึกษา 4 ชั้นปี (Palys, 2008; Teddie and Yu, 2007)  

 
3.  เครื่องมือที่ใช้ในการศึกษา ได้แก่ แบบสอบถามประเมินความพึงพอใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ (satisfaction 

scale) สถิติที่ใช้ ได้แก่ ค่าเฉลี่ย ร้อยละ ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน การทดสอบไคสแควร์ (Chi-square test) 
และการทดสอบค่าเอฟ (F-test) ด้วยการวิ เคราะห์ความแปรปรวนทางเดียว (one-way  ANOVA) 



12 
 

เปรียบเทียบค่าเฉลี่ยด้วยวิธี Duncan’s multiple range test (DMRT) ที่ระดับความเชื่อมั่น 95 เปอร์เซ็นต์ 
(p<0.05) (Verma and Abdel-Salam, 2019) วิเคราะห์สถิติด้วยโปรแกรมส าเร็จรูป SPSS (statistical 
package for the social sciences)    โดยเป็นแบบสอบถามจัดล าดับคุณภาพตามแบบวัดมาตราส่วน
ประมาณค่า (rating scale)  มี   5 ระดับ ตามวิธีการของลิเคิร์ท (Likert’s method) (James and Perla, 
2007; Boone and Boone, 2012) ได้แก่  

มากที่สุด ให้    5    คะแนน 
มาก  ให้    4    คะแนน 
ปานกลาง ให้    3    คะแนน 
น้อย  ให้    2    คะแนน 
น้อยที่สุด ให้    1    คะแนน 
 

จากเกณฑ์การวัดระดับคะแนนที่แบ่งออกเป็น 5 ช่วง (ค่าเฉลี่ยความพึงพอใจ) ดังนี้ 
คะแนนเฉลี่ย 4.50 – 5.00 หมายถึง อยู่ในระดับมากที่สุด 
คะแนนเฉลี่ย 3.50 – 4.49 หมายถึง อยู่ในระดับมาก 
คะแนนเฉลี่ย 2.50 – 3.49 หมายถึง อยู่ในระดับปานกลาง 
คะแนนเฉลี่ย 1.50 – 2.49 หมายถึง อยู่ในระดับน้อย 

    คะแนนเฉลี่ย 1.00 – 1.49 หมายถึง อยู่ในระดับน้อยที่สุด 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพที่ 3.1 แผนภูมิแสดงล าดับขั้นตอนในการด าเนินงานวิจัยพัฒนาผลิตภัณฑ์ต้นแบบจากกระดาษใบสาธร 
 

ศึกษำข้อมลูเบื้องต้น 

ส ำรวจควำมต้องกำรของกำรพัฒนำผลิตภัณฑ์เย่ือใยใบสำธร 

น ำข้อมลูที่ได้มำท ำกำรออกแบบและพัฒนำผลิตภัณฑ์เย่ือใยใบสำธร 

ปรึกษำผู้เชี่ยวชำญประเมินแบบ 

พัฒนำแบบ 

สร้ำงผลิตภัณฑ์ต้นแบบ 

ประเมินควำมพึงพอใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ชัน้วำงของอเนกประสงคต้์นแบบ 
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บทที่ 4 
ผลกำรวิจัย และกำรอภิปรำยผลกำรวิจัย 

 
งานวิจัยเรื่อง แนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์ต้นแบบจากกระดาษใบสาธร ผู้วิจัยได้ล าดับผลการศึกษา

เพ่ือให้สอดคล้องตามวัตถุประสงค์การวิจัย ดังต่อไปนี้ 
 

4.1 กำรสร้ำงภำพร่ำง 3 มิติ และกำรประเมินแบบโดยผู้เชี่ยวชำญ 
 

การพัฒนาผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นเก็บของอเนกประสงค์จากกระดาษใบสาธร ขั้นแรกได้ท าการสร้างภาพ
ร่าง 3 มิติ ผลิตภัณฑ์กระดาษใบสาธรต้นแบบ 3 รูปแบบ   ประเมินหารูปแบบที่เหมาะสม กลุ่มตัวอย่าง คือ 
ผู้เชี่ยวชาญด้านการผลิตและการออกแบบผลิตภัณฑ์ จ านวน 3 คน เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย คือ การสัมภาษณ์
แบบเจาะลึก โดยใช้ค าถามปลายเปิด รายชื่อผู้เชี่ยวชาญ ดังนี้ 

 
- รองศาสตราจารย์ ดร.ปานฉัตฑ์ อินทร์คง   ผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์วัฒนธรรม 
- ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.บุญเรือง สมประจบ ผู้เชี่ยวชาญด้านงานหัตถกรรม 
- ดร.โสภา หนูแดง                               ผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
 

ผู้เชี่ยวชาญได้เลือกภาพร่าง 3 มิติ รูปแบบที่ 2 (ภาพที่ 4.1) เนื่องจากมีความเหมาะสมที่จะน ามาใช้
สร้างเป็นผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นเก็บของอเนกประสงค์จากกระดาษใบสาธร มากที่สุด ผู้เชี่ยวชาญยังมีความ
คิดเห็น ดังนี้ รูปแบบที่ 2 มีความผสมผสานกันระหว่างรูปแบบไทยกับโมเดิร์น   เป็นงานออกแบบร่วมสมัย     
มีการออกแบบทรงตั้งดูโดดเด่น มีการเล่นระดับของชั้นความสูง ใช้งานได้หลากหลาย นอกจากนี้ยังแนะน าให้
ปรับขนาดลดลงเล็กน้อย เพ่ือที่จะท าให้ดูสวยงามมากยิ่งข้ึน 

 
การพัฒนาผลิตภัณฑ์ขั้นแรกด้วยการสร้างภาพร่าง 3 มิติ และให้ผู้เชี่ยวชาญประเมิน เพ่ือเลือกแบบร่าง

ที่มีความเหมาะสมมากที่สุด สอดคล้องกับรายงานการศึกษาของ สรวงพร กุศลส่ง และรสรินทร์ ขุนแก้ว 
(2554) อมรรัตน์ อนันต์วราพงษ์ และคณะ (2559ก, 2559ข, 2560ก และ 2560ข) และภทพร ศรีโกตะเพชร 
และเมตตา สิรีสุข (2560) ที่ใช้ระเบียบวิธีวิจัยเช่นเดียวกันกับงานวิจัยในครั้งนี้ 
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ภำพที่ 4.1 การออกแบบร่าง 3 มิต ิของผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นเก็บของอเนกประสงค์จากกระดาษใบสาธร  
              ออกแบบโดย อาจารย์ธรรมรัตน์ จรูญชนม์ (2562) 
 

รูปแบบที่ 1 

รปูแบบที่ 2 รูปแบบที่เลือก 

รูปแบบที่ 3 
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 4.2 กำรสร้ำงผลิตภัณฑ์ต้นแบบจำกกระดำษใบสำธร 
 

ภายหลังที่ผ่านการประเมินจากผู้เชี่ยวชาญ ผู้วิจัยได้ท าการสร้างต้นแบบผลิตภัณฑ์ชั้นเก็บของ
เอนกประสงคจ์ากกระดาษใบสาธร  โดยมีรายละเอียด ดังต่อไปนี้ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
ตัวกล่องผลิตภัณฑ์ 
1. น าแม่พิมพ์มาทาบกับไม้แล้วท าเครื่องหมายขีดเส้นให้ชัดเจน จากนั้นท าการตัดไม้ให้ได้ตามแบบที่

ก าหนดไว้แล้ว 
2. น าส่วนประกอบของชิ้นไม้ที่ตัดได้ตามแบบที่ก าหนด มาประกอบเป็นโครงสร้างที่ก าหนด ยึด

ส่วนประกอบแต่ละส่วนด้วยกาวส าเร็จรูป ได้แก่ ตัวกล่องผลิตภัณฑ์ ลิ้นชัก และบ้านกระรอก 
3. น าพิมพ์ชิ้นส่วนของไม้มาทาบกับกระดาษสาธร แล้วท าเครื่องหมายขีดเส้นให้ชัดเจน จากนั้นท าการ

ตัดกระดาษสาธรให้ได้ตามแบบที่ก าหนดไว้แล้ว 
4. น าชิ้นส่วนของกระดาษสาธรที่ได้ตัดตามแบบที่ก าหนด มาประกอบกับโครงสร้างไม้ ยึดกระดาษ   

สาธรและไม้แต่ละส่วนด้วยกาวส าเร็จรูป ได้แก่ ตัวชั้นผลิตภัณฑ์ ลิ้นชัก และบ้านกระรอก 
ตัวกระรอก 
1. น ากระดาษใบสาธรมาฉีกให้เป็นชิ้นเล็ก ๆ เพื่อให้ได้เยื่อใบสาธรที่ต้องการ  
2. น าเยื่อกระดาษใบสาธรมาใส่ในกรวยแก้วหรือก้นขวด ท าการเทเรซิ่นลงผสม แล้วท าการผสมเยื่อใบ

สาธรให้เข้ากับเรซิ่น 
3. ท าการเทเยื่อกระดาษสาธรและเรซิ่นที่ผสมกันลงในแม่พิมพ์ที่ได้จัดท าไว้ล่วงหน้าแล้ว ปล่อยทิ้งให้

แห้งที่อุณหภูมิห้องจนกว่าชิ้นงานจะแข็งตัว 
4. น าชิ้นงาน (กระรอก) ออกจากแม่พิมพ์ แล้วน าชิ้นงานเข้าประกอบร่วมกับตัวกล่องผลิตภัณฑ์  
5. ท้ายสุดท าการพ่นเคลือบเงาลงบนชิ้นงานให้ทั่ว แล้วท าการปล่อยให้แห้งที่อุณหภูมิห้อง ท้ายสุดเรา

จะได้ชิ้นงานผลิตภัณฑ์ที่ส าเร็จรูป (ภาพท่ี 4.2, 4.3 และ 4.4) 
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ภำพที่ 4.2   ขั้นตอนการท าของผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นเก็บของเอนกประสงค์จากกระดาษใบสาธร   
                ก. ตัดไม้ตามแบบที่ก าหนด                        ข. ส่วนประกอบของไม้ตามแบบที่ก าหนด  
                 ค. ชิ้นงานโครงสร้างที่ประกอบส าเร็จ            ง. ส่วนประกอบของบ้านกระรอก 
                 จ. ยึดส่วนประกอบด้วยกาว                       ฉ. ประกอบชิ้นส่วนลงบนชิ้นงาน  
                 ช. ก าหนดขนาดกระดาษตามแบบที่ต้องการ    ญ. ก าหนดขนาดกระดาษตามแบบที่ต้องการ 
 
 
 

ก. ข. 

ค. ง. 

จ. ฉ. 

ช. ญ. 
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ภำพที่ 4.3 ขั้นตอนการท าของผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นเก็บของเอนกประสงค์จากกระดาษใบสาธร   
            ก. ตัดกระดาษใบสาทรตามขนาดที่ก าหนด        ข. ทากาวที่ไมเ้พ่ือติดกระดาษใบสาทร  
             ค. ทากาวเพ่ือติดกระดาษใบสาทร                  ง. ติดกระดาษใบสาทรลงบนแผ่นไมช้ิ้นงาน  
             จ. บดเยื่อกระดาษใบสาทร                          ฉ. เทเรซิ่นและผสมเยื่อกระดาษสาทร  
             ช. น าเยื่อกระดาษสาทรผสมลงในเรซิ่น     ญ. เทเรซิ่นผสมเยื่อกระดาษสาทรลงในแม่พิมพ์กระรอก 
 
 

ก. ข. 

ค. ง. 

จ. ฉ. 

ช. ญ. 
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ภำพที่ 4.4 ขั้นตอนการท าผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นเก็บของเอนกประสงค์จากกระดาษใบสาธร  
             ก. น าเรซิ่นที่แข็งตัวออกจากแม่พิมพ์                ข. ชิ้นงานจากการหล่อเรซิ่นเยื่อกระดาษสาทร  
              ค. ประกอบงานหล่อเข้ากับโครงสร้างผลิตภัณฑ์   ง. พ่นเคลือบเงาลงบนชิ้นงาน  
              จ. ผลิตภัณฑ์ต้นแบบทีส่ าเร็จ 

 
 
 
 

ก. ข. 

ค. ง. 

จ. 
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ภำพที่ 4.5   ผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นเก็บของเอนกประสงค์จากกระดาษใบสาธรที่ส าเร็จเรียบร้อย  
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4.3 กำรประเมินผลิตภัณฑ์กระดำษใบสำธรต้นแบบ   
 
กลุ่มตัวอย่าง เป็นนักศึกษามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ จ านวน 5 สาขาวิชา ๆ ละ 50 คน 

(รวม 250 คน) ที่ เกี่ ยวข้องกับการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์  ได้แก่  สาขาวิชาการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีงานประดิษฐ์ สาขาวิชาเทคโนโลยีการพิมพ์ สาขาวิชาการพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ภูมิปัญญาไทย และสาขาวิชาออกแบบสิ่งทอ พบว่า  เป็นเพศชาย จ านวน 99 คน (39.6%)  และ
เพศหญิง 151 คน (60.4%)  ศึกษาอยู่ชั้นปีที่ 1, 2, 3 และ 4 เท่ากับ 45 (18.0%), 53 (21.2%), 41 (16.4%) 
และ 111 (44.4%) คน ตามล าดับ (ตารางท่ี 4.1) 
 

ตำรำงที่  4.1 ข้อมูลเบื้ องต้นของกลุ่มตัวอย่างนักศึกษามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ          
จ านวน  5 สาขาวิชา                                                                             (n=250) 

 

ข้อมูล จ ำนวน ร้อยละ (%) ร้อยละสะสม 
   เพศ 
- เพศชาย 
- เพศหญิง 

 
99 
151 

 
39.6 
60.4 

 
39.6 
100.0 

รวม 250 100  
   ชั้นป ี
- ชั้นปีที่ 1 
- ชั้นปีที่ 2 
- ชั้นปีที่ 3 
- ชั้นปีที่ 4 

 
45 
53 
41 
111 

 
18.0 
21.2 
16.4 
44.4 

 
18.0 
39.2 
55.6 
100.0 

รวม 250 100  
 

การประเมินความพึงพอใจผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นวางของเอนกประสงค์จากกระดาษใบสาธร  ที่เก่ียวข้อง
กับเพศ ชั้นปีของนักศึกษา และสาขาวิชาของนักศึกษา โดยใช้แบบสอบถามก าหนดค่าน้ าหนักของการประเมิน
เป็น 5 ระดับ ตามวิธีการของลิเคิร์ท ได้ผลการศึกษา ดังนี้  

 
เพศชายและเพศหญิงมีความพึงพอใจ เท่ากับ 4.17+0.60 (มาก) และ 4.43+0.63 (มาก) ตามล าดับ 

นักศึกษาชั้นปีที่  1, 2, 3 และ 4 มีความพึงพอใจ เท่ากับ 4.51+0.54 (มากที่สุด ), 4.30+0.66 (มาก), 
4.39+0.66 (มาก) และ 4.24+0.63 (มาก) ตามล าดับ นักศึกษาสาขาวิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม, 
สาขาวิชาเทคโนโลยีงานประดิษฐ์, สาขาวิชาเทคโนโลยีการพิมพ์, สาขาวิชาการพัฒนาผลิตภัณฑ์ภูมิปัญญาไทย 
และสาขาวิชาออกแบบสิ่งทอ   มีความพึงพอใจ เท่ากับ 4.19+0.44 (มาก), 4.11+0.42 (มาก), 4.15+0.49 
(มาก), 4.41+0.29 (มาก) และ 4.19+0.43 (มาก) ตามล าดับ (ตารางท่ี 4.2) 
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ตำรำงที่ 4.2 ค่าเฉลี่ยและค่าเบี่ยงเบนมาตรฐานการประเมินความพึงพอใจของผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นวางของ
เอนกประสงค์จากกระดาษใบสาธรของกลุ่มตัวอย่าง ที่เกี่ยวข้องกับเพศ ชั้นปีของนักศึกษา และ
สาขาของนักศึกษา                                                                                 (n=250) 

 

ข้อมูล ควำมพึงพอใจ 
ชั้นเก็บของเอนกประสงค์ 

   เพศ 
- เพศชาย (99 คน) 
- เพศหญิง (151 คน) 

 
4.17+0.60 (มาก) 
4.43+0.63 (มาก) 

   ชั้นปีนักศึกษา 
- ชั้นปีที่ 1 (45 คน) 
- ชั้นปีที่ 2 (53 คน) 
- ชั้นปีที่ 3 (41 คน) 
- ชั้นปีที่ 4 (111 คน) 

 
4.51+0.54 (มากท่ีสุด) 

4.30+0.66 (มาก) 
4.39+0.66 (มาก) 
4.24+0.63 (มาก) 

   สาขาวิชาของนักศึกษา 
- การออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (50 คน) 
- เทคโนโลยีงานประดิษฐ์ (50 คน) 
- เทคโนโลยีการพิมพ์ (50 คน)  
- การพัฒนาผลิตภัณฑ์ภูมิปัญญาไทย (50 คน) 
- ออกแบบสิ่งทอ (50 คน) 

 
4.19+0.44 (มาก) 
4.11+0.42 (มาก) 
4.15+0.49 (มาก) 
4.41+0.29 (มาก) 
4.19+0.43 (มาก) 

 

การประเมินความพึงพอใจผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นวางของเอนกประสงค์กระดาษใบสาธร  ทั้ง 5 ด้าน 
ได้แก่ ด้านโครงสร้าง ด้านการออกแบบ ด้านความงาม ด้านประโยชน์ใช้สอย และด้านการตลาด  โดยใช้
แบบสอบถามก าหนดค่าน้ าหนักของการประเมินเป็น 5 ระดับ ตามวิธีการของลิเคิร์ท ได้ผลการศึกษา ดังนี้ 

 
ด้ำนโครงสร้ำง มีความพึงพอใจในประเด็น ความแข็งแรงทนทาน 4.23+0.59 (มาก) ความประณีต

เรียบร้อยของผลิตภัณฑ์  4.31+0.61 (มาก) วัสดุที่ใช้มีความเหมาะสม 4.33+0.59 (มาก) เทคนิคในการผลิตมี
ความแปลกใหม่ 4.21+0.71 (มาก) รูปแบบเหมาะสมทันสมัย 4.05+0.68 (มาก) และสัดส่วนของผลิตภัณฑ์มี
ความสมดุล เท่ากับ 4.26+0.63 (มาก) ตามล าดับ โดยมีภาพรวมทั้งหมด เท่ากับ 4.23+0.42 (มาก) 

 
ด้ำนกำรออกแบบ มีความพึงพอใจในประเด็น รูปแบบเหมาะสมมีความร่วมสมัย 4.17+0.66 (มาก)   

ตัวกระรอกสื่อถึงความเป็นมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพได้ชัดเจน 4.02+0.83 (มาก) สีของ
ผลิตภัณฑ์มีความเหมาะสม 4.20+0.72 (มาก)  พ้ืนผิวของผลิตภัณฑ์มีความเหมาะสม 4.16+0.73 (มาก) 
ลวดลายของกระดาษสื่อถึงใบสาธรอย่างชัดเจน 4.18+0.79 (มาก) และผลิตภัณฑ์ต้นแบบสามารถต่อยอดเป็น
ผลิตภัณฑ์ประเภทอ่ืน ๆ ได้ 4.37+0.67 (มาก) โดยมีภาพรวมทั้งหมด เท่ากับ 4.18+0.52 (มาก) 
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ด้ำนควำมงำม มีความพึงพอใจที่ผลิตภัณฑ์แสดงถึงอัตลักษณ์โดดเด่นของเยื่อใบสาธร  4.25+0.72 

(มาก) รูปแบบสวยงามท าให้มีความต้องการอยากใช้งาน 4.20+0.69 (มาก), ผลิตภัณฑ์แสดงถึงหน้าที่ใช้สอยที่
ชัดเจน 4.27+0.66 (มาก)  ผลิตภัณฑ์ที่ออกแบบมีความแปลกไม่ซ้ าใคร  3.97+0.85 (มาก)  ผลิตภัณฑ์มี
รายละเอียดที่ครบถ้วนสวยงาม 4.17+0.69 (มาก)  และองค์ประกอบโดยรวมของผลิตภัณฑ์มีความสวยงาม
4.24+0.67 (มาก)  ตามล าดับ โดยมีภาพรวมทั้งหมด เท่ากับ 4.18+0.54 (มาก) 

 
ด้ำนประโยชน์ใช้สอย  มีความพึงพอใจที่ผลิตภัณฑ์เหมาะสมส าหรับเป็นของประดับตกแต่งบ้าน

4.34+0.64 (มาก)  ผลิตภัณฑ์เหมาะส าหรับใช้ในส านักงาน  4.07+0.79 (มาก) ผลิตภัณฑ์เหมาะส าหรับเป็น
ของฝากที่ระลึก 4.20+0.75 (มาก)  ผลิตภัณฑ์สามารถปรับหน้าที่ใช้สอยได้หลากหลาย 4.11+0.77 (มาก)
ผลิตภัณฑ์ใช้งานได้ง่ายไม่ซ้ าซ้อน 4.34+0.70 (มาก) และผลิตภัณฑ์สามารถเคลื่อนย้ายได้สะดวก  4.42+0.68 
(มาก) ตามล าดับ โดยมีภาพรวมทั้งหมด เท่ากับ 4.24+0.53 (มาก) 

 
ด้ำนกำรตลำด มีความพึงพอใจในผลิตภัณฑ์มีความเหมาะสมกับความต้องการ 4.11+0.70 (มาก) 

ผลิตภัณฑ์สามารถผลิตและน าไปจัดจ าหน่ายได้ 4.35+0.67 (มาก)  ผลิตภัณฑ์นี้เหมาะสมส าหรับคนวัยเรียน
4.03+0.81 (มาก)  ผลิตภัณฑ์นี้เหมาะสมส าหรับคนวัยท างาน  4.19+0.70 (มาก) ผลิตภัณฑ์นี้เหมาะสมกับคน
ทุกเพศทุกวัย 4.22+0.77 (มาก) และผลิตภัณฑ์สามารถเป็นตัวแทนของที่ระลึกใช้ในมหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
ราชมงคลกรุงเทพได้ 4.33+0.73 (มาก) ตามล าดับ โดยมีภาพรวมทั้งหมด เท่ากับ 4.20+0.54 (มาก) (ตารางที่ 
4.3) 
 

ตำรำงท่ี 4.3 ค่าเฉลี่ยและค่าเบี่ยงเบนมาตรฐานการประเมินความพึงพอใจของผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นวาง     
ของเอนกประสงค์จากกระดาษใบสาธร                                                      (n=250)                                             

 

ข้อมูล 
ควำมพึงพอใจที่มีต่อ 

ชั้นเก็บของเอนกประสงค์ 

     ด้ำนโครงสร้ำง 
- ความแข็งแรงทนทาน 
- ความประณีตเรียบร้อยของผลิตภัณฑ์ 
- วัสดุที่ใช้มีความเหมาะสม 
- เทคนิคในการผลิตมีความแปลกใหม ่
- รูปแบบเหมาะสมทันสมัย 
- สัดส่วนของผลิตภัณฑ์มีความสมดุล 
                                    ภำพรวมด้ำนโครงสร้ำง 

 
4.23+0.59 (มาก) 
4.31+0.61 (มาก) 
4.33+0.59 (มาก) 
4.21+0.71 (มาก) 
4.05+0.68 (มาก) 
4.26+0.63 (มาก) 
4.23+0.42 (มำก) 
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ตำรำงท่ี 4.3 ค่าเฉลี่ยและค่าเบี่ยงเบนมาตรฐานการประเมินความพึงพอใจของผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นวาง 
               ของเอนกประสงค์กระดาษใบสาธร                                                         (n=250)  
 

ข้อมูล 
ควำมพึงพอใจที่มีต่อ 

ชั้นเก็บของเอนกประสงค์ 

   
   ด้ำนกำรออกแบบ 
- มีความพึงพอใจในรูปแบบเหมาะสมมีความร่วมสมัย 
- ตัวกระรอกสื่อถึงความเป็นมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 
  ได้ชัดเจน 
- สีของผลิตภัณฑ์มีความเหมาะสม 
- พ้ืนผิวของผลิตภัณฑ์มีความเหมาะสม 
- ลวดลายของกระดาษสื่อถึงใบสาธรอย่างชัดเจน 
- ผลิตภัณฑ์ต้นแบบสามารถต่อยอดเป็นผลิตภัณฑ์ประเภทอ่ืน ๆ ได้ 
                                                      ภำพรวมด้ำนกำรออกแบบ 

 
 

4.17+0.66 (มาก) 
 

4.02+0.83 (มาก), 
4.20+0.72 (มาก) 
4.16+0.73 (มาก) 
4.18+0.79 (มาก) 
4.37+0.67 (มาก) 
4.18+0.52 (มำก) 

    
  ด้ำนควำมงำม  
- มีความพึงพอใจที่ผลิตภัณฑ์แสดงถึงอัตลักษณ์โดดเด่นของเยื่อใบสาธร 
- รูปแบบสวยงามท าให้มีความต้องการอยากใช้งาน 
- ผลิตภัณฑ์แสดงถึงหน้าที่ใช้สอยที่ชัดเจน 
- ผลิตภัณฑ์ที่ออกแบบมีความแปลกไม่ซ้ าใคร 
- ผลิตภัณฑ์มีรายละเอียดที่ครบถ้วนสวยงาม  
- องค์ประกอบโดยรวมของผลิตภัณฑ์มีความสวยงาม 
                                                       ภำพรวมด้ำนควำมงำม 

 
 

4.25+0.72 (มาก) 
4.20+0.69 (มาก) 
4.27+0.66 (มาก) 
3.97+0.85 (มาก) 
4.17+0.69 (มาก) 
4.24+0.67 (มาก) 
4.18+0.54 (มำก) 

    
  ด้ำนประโยชน์ใช้สอย  
มีความพึงพอใจที่ผลิตภัณฑ์เหมาะสมส าหรับเป็นของประดับตกแต่งบ้าน 
ผลิตภัณฑ์เหมาะส าหรับใช้ในส านักงาน 
ผลิตภัณฑ์เหมาะส าหรับเป็นของฝากที่ระลึก 
ผลิตภัณฑ์สามารถปรับหน้าที่ใช้สอยได้หลากหลาย 
ผลิตภัณฑ์ใช้งานได้ง่ายไม่ซ้ าซ้อน 
ผลิตภัณฑ์สามารถเคลื่อนย้ายได้สะดวก 
                                                  ภำพรวมด้ำนประโยชน์ใช้สอย 

 
 

4.34+0.64 (มาก) 
4.07+0.79 (มาก) 
4.20+0.75 (มาก) 
4.11+0.77 (มาก) 
4.34+0.70 (มาก) 
4.42+0.68 (มาก) 
4.24+0.53 (มำก) 
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ตำรำงท่ี 4.3 ค่าเฉลี่ยและค่าเบี่ยงเบนมาตรฐานการประเมินความพึงพอใจของผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นวาง 
                ของเอนกประสงค์จากกระดาษใบสาธร (ต่อ)                                             (n=250) 
 

ข้อมูล ควำมพึงพอใจ 
ชั้นเก็บของเอนกประสงค์ 

   
   ด้ำนกำรตลำด  
- มีความพึงพอใจที่ผลิตภัณฑ์มีความเหมาะสมกับ 
  ความต้องการ 
- ผลิตภัณฑ์สามารถผลิตและน าไปจัดจ าหน่ายได้ 
- ผลิตภัณฑ์นี้เหมาะสมส าหรับคนวัยเรียน 
- ผลิตภัณฑ์นี้เหมาะสมส าหรับคนวัยท างาน 
- ผลิตภัณฑ์นี้เหมาะสมกับคนทุกเพศทุกวัย  
- ผลิตภัณฑ์สามารถเป็นตัวแทนของที่ระลึกใช้ใน 
  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพได้ 
                                                 ภำพรวมด้ำนกำรตลำด 

 
 
 

4.11+0.70 (มาก) 
4.35+0.67 (มาก) 
4.03+0.81 (มาก) 
4.19+0.70 (มาก) 
4.22+0.77 (มาก) 
4.33+0.73 (มาก) 

 
4.20+0.54 (มำก) 

                                                   ภำพรวม 5 ด้ำน 4.21+0.43 (มำก) 
 

เมื่อท าการเปรียบเทียบความพึงพอใจของนักศึกษา จ านวน 5 สาขาวิชา (250 คน) ที่เกี่ยวข้องกับการ
ออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์ ได้แก่ สาขาวิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีงาน
ประดิษฐ์  สาขาวิชาเทคโนโลยีการพิมพ์ สาขาวิชาการพัฒนาผลิตภัณฑ์ภูมิปัญญาไทย และสาขาวิชาออกแบบ
สิ่งทอ พบว่า มีความพึงพอใจที่แตกต่างกันอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติ (p<0.05) แสดงไว้ดังตารางที่ 4.4 และ 
4.5 
 

ตำรำงที่ 4.4 แสดงการวิเคราะห์ทางสถิติเมื่อท าการเปรียบเทียบความพึงพอใจผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นวางของ
เอนกประสงค์จากกระดาษใบสาธรของนักศึกษาทั้ง 5 สาขาวิชา (n=250) 

 

ผลิตภัณฑ์กระดำษใบสำธร df 
Sum of 
squares 

Mean 
squares 

F นัยส ำคัญ 

     ระหว่างกลุ่ม (สาขาวิชา) 
     ภายในกลุ่ม 

4 
245 

7.304 
39.800 

1.826 
0.383 

4.769* <0.05 

รวม 249 101.104    
 

หมายเหตุ: * มีความแตกต่างอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติ (p<0.05) ที่ระดับความเชื่อมั่น 95 เปอร์เซ็นต ์
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ตำรำงท่ี 4.5 การเปรียบเทียบค่าเฉลี่ยความพึงพอใจของนักศึกษาทั้ง 5 สาขาวิชาที่มีต่อผลิตภัณฑ์ต้นแบบ 
               ชั้นวางของเอนกประสงค์จากกระดาษใบสาธร                                                (n=250) 
 

ผลิตภัณฑ ์
กระดำษใบสำธร 

สำขำท่ีเกี่ยวข้องกับกำรออกแบบและพัฒนำผลิตภัณฑ์ 
ออกแบบสิ่งทอ เทคโนโลยี    

กำรพิมพ ์
เทคโนโลยี   

งำนประดิษฐ ์
ออกแบบ

อุตสำหกรรม 
พัฒนำ

ผลิตภัณฑ ์
ภูมิปัญญำไทย 

ช้ันวางของเอนกประสงค ์ 4.140ก 4.200ก 4.240กข 4.480ขค 4.580ค 

 

หมายเหตุ: อักษรที่ก ากับอยู่บนค่าเฉลี่ยในแนวนอนที่แตกต่างกัน แสดงว่ามีความแตกต่างอย่างมีนัยส าคัญทาง
สถิติ (p<0.05) ที่ระดับความเชื่อมั่น 95 เปอร์เซ็นต์ 

  
การศึกษาในครั้งนี้เมื่อท าการเปรียบเทียบความพึงพอใจของนักศึกษา จ านวน 5 สาขาวิชา (250 คน) 

กับการประเมินทั้ง 5 ด้าน พบว่า ด้านโครงสร้าง ด้านความงาม และด้านการตลาด มีความพึงพอใจที่แตกต่าง
กันอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติ (p<0.05) ส าหรับด้านการออกแบบ และด้านประโยชน์ใช้สอยมีความพึงพอใจที่
แตกต่างกันอย่างไม่มีนัยส าคัญทางสถิติ แสดงไว้ดังตารางที่ 4.6 และ 4.7 
 

ตำรำงที่ 4.6 แสดงการวิเคราะห์ทางสถิติเมื่อท าการเปรียบเทียบความพึงพอใจผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นวางของ
เอนกประสงค์จากกระดาษใบสาธร 5 ด้าน ได้แก่ ด้านโครงสร้าง ด้านการออกแบบ ด้านความงาม 
ด้านประโยชน์ใช้สอย และด้านการตลาด                                                    (n=250) 

 

ผลิตภัณฑ์กระดำษใบสำธร df 
Sum of 
squares 

Mean 
squares 

F นัยส ำคัญ 

ด้านโครงสร้าง 
     ระหว่างกลุ่ม 
     ภายในกลุ่ม 

 
4 

245 

 
1.868 
44.161 

 
0.467 
0.180 

 
2.591* 

 
<0.05 

รวม 249 46.030    
ด้านการออกแบบ 
     ระหว่างกลุ่ม 
     ภายในกลุ่ม 

 
4 

245 

 
2.548 
67.015 

 
0.637 
0.274 

 
2.329ns 

 
>0.05 

รวม 249 69.563    
ด้านความงาม 
     ระหว่างกลุ่ม 
     ภายในกลุ่ม 

 
4 

245 

 
4.506 
68.271 

 
1.126 
0.279 

 
4.042* 

 
<0.05 

รวม 249 72.777    
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ตำรำงที่ 4.6 แสดงการวิเคราะห์ทางสถิติเมื่อท าการเปรียบเทียบความพึงพอใจผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นวางของ
เอนกประสงค์จากกระดาษใบสาธรทั้ง 5 ด้าน ได้แก่ ด้านโครงสร้าง ด้านการออกแบบ ด้านความ
งาม ด้านประโยชน์ใช้สอย และด้านการตลาด (ต่อ)                                            (n=250)  

 

ผลิตภัณฑ์กระดำษใบสำธร df 
Sum of 
squares 

Mean 
squares 

F นัยส ำคัญ 

ด้านประโยชน์ใช้สอย 
     ระหว่างกลุ่ม 
     ภายในกลุ่ม 

 
4 

245 

 
1.693 
69.905 

 
0.423 
0.285 

 
1.483ns 

 
>0.05 

รวม 249 71.598    
ด้านการตลาด 
     ระหว่างกลุ่ม 
     ภายในกลุ่ม 

 
4 

245 

 
5.616 
68.652 

 
1.404 
0.280 

 
5.011* 

 
<0.05 

รวม 249 74.269    
 

หมายเหตุ: * มีความแตกต่างอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติ (p<0.05) ที่ระดับความเชื่อมั่น 95 เปอร์เซ็นต ์
                  ns มีความแตกต่างอย่างไม่มีนัยส าคัญทางสถิติ 
 

ตำรำงท่ี 4.7 การเปรียบเทียบค่าเฉลี่ยความพึงพอใจของนักศึกษา จ านวน 5 สาขา (250 คน) กับการประเมิน
ทั้ง 3 ด้าน ที่มีความแตกต่างกันอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติ (p<0.05) 

 

ผลิตภัณฑ ์
กระดำษใบสำธร 

สำขำท่ีเกี่ยวข้องกับกำรออกแบบและพัฒนำผลิตภัณฑ ์

ออกแบบสิ่งทอ 
เทคโนโลยี    
กำรพิมพ ์

เทคโนโลยี   
งำนประดิษฐ ์

ออกแบบ
อุตสำหกรรม 

พัฒนำ
ผลิตภัณฑ ์

ภูมิปัญญำไทย 
ด้านโครงสร้าง 
ด้านความงาม 
ด้านการตลาด 

4.130ก 

4.086ก 

4.049ก 

4.196ก 

4.179ก 

4.082ก 

4.233กข 

4.069ก 

4.183ก 

4.233กข 

4.160ก 

4.256ก 

4.393ข 

4.442ข 

4.469ก 

 

หมายเหตุ: อักษรที่ก ากับอยู่บนค่าเฉลี่ยในแนวนอนที่แตกต่างกัน แสดงว่ามีความแตกต่างอย่างมีนัยส าคัญทาง
สถิติ (p<0.05) ที่ระดับความเชื่อมั่น 95 เปอร์เซ็นต์ 
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การประเมินความพึ งพอใจ ของนั กศึ กษ าทั้ ง  5 สาขาวิ ชา ดั งนี้   ส าขาวิช าการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีงานประดิษฐ์ สาขาวิชาเทคโนโลยีการพิมพ์ สาขาวิชาการพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ภูมิปัญญาไทย และสาขาวิชาออกแบบสิ่งทอ   ในภาพรวมพบว่า  นักศึกษามีความพึงพอใจอยู่ใน
ระดับมาก (3.50-4.49)   สอดคล้องกับรายงานการศึกษาที่ท าการประเมินความพึงพอใจผลิตภัณฑ์จาก
กระดาษท ามือด้วยเยื่อใยหลายชนิด โดย ธนพรรณ บุณยรัตกลิน และคณะ (2545) ศึกษาการพัฒนาผลิตภัณฑ์
กระดาษฟางข้าว ผลการศึกษาพบว่า  ผลิตภัณฑ์จากกระดาษฟางข้าวทุกประเภท ที่ท าจากกระดาษฟางข้าว
ต่างชนิดกัน ได้รับความพึงพอใจในระดับมาก วาสนา เจริญวิเชียรฉาย (2551) ศึกษาการออกแบบผลิตภัณฑ์
จากกระดาษสา กระดาษสับปะรด และกระดาษตะขบ เพ่ือเป็นการพัฒนารูปแบบลวดลายผลิตภัณฑ์ ให้ผู้ผลิต
ได้น ารูปแบบไปประยุกต์ใช้ให้เหมาะสมกับผลิตภัณฑ์ของตน และเพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่ให้กับชุมชน ผลการ
ประเมินความพึงพอใจผู้ผลิตและผู้สนใจสินค้ามีความพึงพอใจผลงานการออกแบบผลิตภัณฑ์จากกระดาษสา 
กระดาษสับปะรด และกระดาษตะขบอยู่ในระดับมาก สรวงพร กุศลส่ง และรสรินทร์ ขุนแก้ว (2554) ศึกษา
บริบท และทัศคติของนักท่องเที่ยวเพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑ์ของที่ระลึกจากกระดาษใบมะขาม จ านวน 10 รูปแบบ 
เพ่ือส่งเสริมความรู้ในการพัฒนาผลิตภัณฑ์ของที่ระลึกจากใบมะขาม และท าการศึกษาความพึงพอใจของผู้รับ
การอบรมเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ที่ระลึกจากกระดาษใบมะขาม ชญานิน วังตาล และรักชนก อินจันทร์ ( 2560) 
พัฒนาผลิตภัณฑ์กระดาษจากชานอ้อยของชุมชนบ้านป่าก่อพัฒนา ต าบลดงมะดะ อ าเภอแม่ลาว จังหวัด
เชียงราย และศึกษาความคิดเห็นและความพึงพอใจของผลิตภัณฑ์กระดาษจากชานอ้อย ผลการศึกษาความ
คิดเห็นและความพึงพอใจของผลิตภัณฑ์กระดาษจากชานอ้อยพบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามส่วนมากมีความพึง
พอใจมากที่สุด ต่อผิวสัมผัส สี กลิ่น ความหนา ความสวยงาม ลักษณะโดยรวมของกระดาษสามารถน าไปท า
ผลิตภัณฑ์ได้ และมีความพึงพอใจในระดับมากท่ีสุดต่อผลิตภัณฑ์กล่องกระดาษจากชานอ้อย และสอดคล้องกับ
รายงานการศึกษาของ ภทพร ศรีโกตะเพชร และเมตตา สิรีสุข (2560) ศึกษาผลิตภัณฑ์จากมูลช้าง บ้าน ตา
กลาง ต าบลกระโพ อ าเภอท่าตูม จังหวัดสุรินทร์ เพ่ือศึกษากระบวนการสร้างมูลค่าเพ่ิมจากมูลช้าง และเพ่ือ
พัฒนาต้นแบบผลิตภัณฑ์ ส าหรับความพึงพอใจของผลิตภัณฑ์ต้นแบบ พบว่าผลิตภัณฑ์มีความเหมาะสมกับ
การเป็นของที่ระลึกจังหวัดสุรินทร์ ผลิตภัณฑ์สามารถน าไปผลิตในเชิงธุรกิจได้ และผลิตภัณฑ์มีความสวยงาม
เป็นที่น่าสนใจ  

 
ประเด็นที่ว่าผลิตภัณฑ์นี้สามารถวางเพ่ือจัดจ าหน่ายได้หรือไม่ พบว่านักศึกษาจ านวน 250 คน ตอบว่า

ขายได้ 219 คน  (87.6%)  ไม่แน่ใจ และขายไม่ได้ เท่ากับ 30 คน(12.0) และ 1 คน (0.4%)  ตามล าดับ โดย 
หากแยกเป็นนักศึกษา จ านวน 5 สาขาวิชา พบว่า สาขาวิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมตอบค าถามนี้ 
เท่ากับ 45, 5 และ 0 คน ตามล าดับ สาขาวิชาเทคโนโลยีงานประดิษฐ์  41, 9 และ 0 คน ตามล าดับ สาขาวิชา
เทคโนโลยีการพิมพ์  40, 10 และ 0 คน ตามล าดับ สาขาวิชาการพัฒนาผลิตภัณฑ์ภูมิปัญญาไทย  เท่ากับ 49, 
1 และ 0 คน ตามล าดับ และสาขาวิชาการออกแบบสิ่งทอ 44, 5 และ 1 คน ตามล าดับ (ตารางท่ี 4.8) 
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ตำรำงท่ี 4.8 ผลิตภัณฑ์นี้สามารถวางจัดจ าหน่ายได้หรือไม ่ 
 

ประเด็น
ค ำถำม 

สำขำวิชำของนักศึกษำ 

รวม ออกแบบสิ่ง
ทอ 

เทคโนโลยี    
กำรพิมพ ์

เทคโนโลยี   
งำนประดิษฐ ์

ออกแบบ
อุตสำหกรรม 

พัฒนำ
ผลิตภัณฑ ์

ภูมิปัญญำไทย 

ขายได้ 
ไม่แน่ใจ 
ขายไม่ได้ 

45 
5 
0 

41 
9 
0 

40 
10 
0 

49 
1 
0 

44 
5 
1 

219 
30 
1 

รวม 50 50 50 50 50 250 
 

ผลิตภัณฑ์ควรจัดจ าหน่ายในราคาประมาณเท่าไหร่ พบว่า นักศึกษาจ านวน 250 คน ตอบว่า ขายที่
ร า ค า  1,001-1,500, 1,501-2,000, 2,001-2,500 แ ล ะ  2,501-3,000 บ าท  เท่ า กั บ  130 (52.0%), 78 
(31.2%), 34 (13.6%) และ 8 (3.2%) คน ตามล าดับ โดยถ้าแยกเป็นนักศึกษา จ านวน 5 สาขาวิชา พบว่า 
สาขาวิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  เท่ากับ 33, 14, 3 และ 0 คน ตามล าดับ สาขาวิชาเทคโนโลยี
งานประดิษฐ์  เท่ากับ 28, 14, 5 และ 3 คน ตามล าดับ สาขาวิชาเทคโนโลยีการพิมพ์ เท่ากับ 27, 15, 8 และ 
0 คน ตามล าดับ สาขาวิชาการพัฒนาผลิตภัณฑ์ภูมิปัญญาไทย  เท่ากับ 11, 17, 17 และ 5 คน ตามล าดับ 
และสาขาวิชาออกแบบสิ่งทอ  เท่ากับ 31, 18, 1 และ 0 คน ตามล าดับ (ตารางท่ี 4.9) 
 

ตำรำงท่ี 4.9 ผลิตภัณฑ์ควรจัดจ าหน่ายในราคาประมาณเท่าไหร่ 
 

ประเด็น 
ค ำถำม 

สำขำวิชำของนักศึกษำ 
รวม ออกแบบ 

สิ่งทอ 
เทคโนโลยี    
กำรพิมพ ์

เทคโนโลยี   
งำนประดิษฐ ์

ออกแบบ
อุตสำหกรรม 

พัฒนำผลิตภัณฑ์ 
ภูมิปัญญำไทย 

1,001-1,500 .- 
1,501-2,000 .- 
2,001-2,500 .- 
2,501-3,000 .- 

33 
14 
3 
0 

28 
14 
5 
3 

27 
15 
8 
0 

11 
17 
17 
5 

31 
18 
1 
0 

130 
78 
34 
8 

        รวม 50 50 50 50 50 250 
 

 
จากการประเมินผลิตภัณฑ์ต้นแบบ ว่าสามารถวางจ าหน่ายได้หรือไม่ พบว่า  สาขาวิชาของนักศึกษาใน 

5 สาขาวิชา แบ่งเป็น เพศ (ชาย และหญิง) และชั้นปีของนักศึกษา (4 ชั้นปี) มีความแตกต่างอย่างไม่มี
นัยส าคัญทางสถิติ โดยใช้สถิติไคสแควร์ทดสอบ 
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ผลิตภัณฑ์ควรจัดจ าหน่ายในราคาประมาณเท่าไหร่ เมื่อใช้สถิติไคสแควร์ทดสอบ พบว่า สาขาวิชาของ
นักศึกษาทั้ง  5 สาขาวิชา และชั้นปีของนักศึกษา 4 ชั้นปี มีความแตกต่างอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติ (p<0.05)  
แต่เพศ (ชาย และหญิง) มีความแตกต่างอย่างไม่มีนัยส าคัญทางสถิติ (ตารางท่ี 4.10 และ 4.11) 
 

ตำรำงท่ี 4.10  ผลิตภัณฑ์ควรจัดจ าหน่ายในราคาประมาณเท่าไหร่ ของนักศึกษา 5 สาขาวิชา 
 

รำคำที่เหมำะสม 
สำขำของนักศึกษำ 

รวม ออกแบบ 
สิ่งทอ 

เทคโนโลยี    
กำรพิมพ ์

เทคโนโลยี   
งำนประดิษฐ ์

ออกแบบ
อุตสำหกรรม 

พัฒนำผลิตภัณฑ์ 
ภูมิปัญญำไทย 

1,001-1,500บาท 
1,501-2,000บาท 
2,001-2,500บาท 
2,501-3,000บาท 

33ก 

14ก 

3กข 

0ก 

28ก 

14ก 

5กข 

3กข 

27ก 

15ก 

8ข 

0ก 

11ข 

17ก 

17ค 

5ข 

31ก 

18ก 

1ก 

0ก 

130 
78 
34 
8 

รวม 50 50 50 50 50 250 
 

 
ตำรำงท่ี 4.11  ผลิตภัณฑ์ควรจัดจ าหน่ายในราคาประมาณเท่าไหร่” ของชั้นปีนักศึกษา 4 ชั้นปี 
 

ประเด็น 
ค ำถำม 

ชั้นปีของนักศึกษำ รวม 
ชั้นปี 1 ชั้นปี 2 ชั้นปี 3 ชั้นปี 4 

1,001-1,500 บาท 
1,501-2,000 บาท 
2,001-2,500 บาท 
2,501-3,000 บาท 

22ก 

9ก 

14ก 

0ก 

22ก 

20ก 

7ข 

4ก 

25ก 

13ก 

3ค 

0ก 

61ก 

36ก 

10ข 

4ก 

130 
78 
34 
8 

รวม 45 53 41 111 250 
 

หมายเหตุ: อักษรที่ก ากับอยู่บนตัวเลขในแนวนอนที่แตกต่างกัน แสดงว่ามีความแตกต่างอย่างมีนัยส าคัญทาง
สถิติ (p<0.05) ที่ระดับความเชื่อมั่น 95 เปอร์เซ็นต์ 
 
 
 
 
 
 
 
 



30 
 

บทที่ 5 
สรุปผลกำรวิจัย และข้อเสนอแนะงำนวิจัย 

 
5.1 สรุปผลกำรวิจัย 
 

5.1.1 กำรสร้ำงภำพร่ำง 3 มิติ และกำรประเมินโดยผู้เชี่ยวชำญ 
 
การพัฒนาผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นวางของเอนกประสงค์จากกระดาษใบสาธรได้ท าการสร้างภาพร่าง       

3 มิติ ออกเป็น 3 รูปแบบ และประเมินหารูปแบบที่เหมาะสม กลุ่มตัวอย่าง คือ ผู้เชี่ยวชาญด้านการผลิตและ
การออกแบบผลิตภัณฑ์ จ านวน 3 คน เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย คือ การสัมภาษณ์แบบเจาะลึก โดยใช้ค าถาม
ปลายเปิด ผู้เชี่ยวชาญได้เลือกภาพร่าง 3 มิติ รูปแบบที่ 2 เนื่องจากมีความเหมาะสมที่จะน ามาใช้สร้างเป็นของ
ผลิตภัณฑ์กระดาษใบสาธรต้นแบบมากที่สุด ผู้เชี่ยวชาญยังมีความคิดเห็นว่ารูปแบบที่ 2 มีความผสมผสานกัน
ระหว่างรูปแบบไทยกับโมเดิร์น มีการออกแบบทรงตั้งดูโดดเด่น มีการเล่นระดับของชั้นความสูง เป็นงาน
ออกแบบร่วมสมัย ใช้งานได้หลากหลาย นอกจากนี้ยังแนะน าให้ปรับขนาดลดลงเล็กน้อยเพ่ือที่จะท าให้ดู
สวยงามมากยิ่งข้ึน 
 

5.1.2 กำรสร้ำงผลิตภัณฑ์กระดำษใบสำธรต้นแบบ 
 
ภายหลังที่ผ่านการประเมินจากผู้เชี่ยวชาญ ได้ท าการสร้างผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นวางของเอนกประสงค์

จากกระดาษใบสาธรจนส าเร็จ 
 

5.1.3 กำรประเมินผลิตภัณฑ์กระดำษใบสำธรต้นแบบ เพื่อเป็นสินค้ำหัตถกรรมชุมชน 
 
ข้อมูลเบื้องต้นของกลุ่มตัวอย่างที่เป็นนักศึกษามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ จ านวน         

5 สาขาวิชา ๆ ละ 50 คน ที่เกี่ยวข้องกับการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์ ได้แก่ สาขาวิชาการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีงานประดิษฐ์ สาขาวิชาเทคโนโลยีการพิมพ์ สาขาวิชาการพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ภูมิปัญญาไทย และสาขาวิชาออกแบบสิ่งทอ พบว่า  เป็นเพศชายและเพศหญิง เท่ากับ 99 (39.6%) 
และ 151 (60.4%) คน ตามล าดับ และอยู่ในชั้นปีที่ 1, 2, 3 และ 4 เท่ากับ 45 (18.0%), 53 (21.2%), 41 
(16.4%) และ 111 (44.4%) คน ตามล าดับ 

 
เพศชายและเพศหญิงมีความพึงพอใจ เท่ากับ 4.17+0.60 (มาก) และ 4.43+0.63 (มาก) ตามล าดับ 

นักศึกษาชั้นปีที่  1, 2, 3 และ 4 มีความพึงพอใจ เท่ากับ 4.51+0.54 (มากที่สุด ), 4.30+0.66 (มาก), 
4.39+0.66 (มาก) และ 4.24+0.63 (มาก) ตามล าดับ นักศึกษาสาขาวิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม, 
เทคโนโลยี งานประดิษฐ์, เทคโนโลยีการพิมพ์, พัฒนาผลิตภัณฑ์ภูมิปัญญาไทย และสาขาออกแบบสิ่งทอ มี
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ความพึงพอใจ เท่ากับ 4.19+0.44 (มาก), 4.11+0.42 (มาก), 4.15+0.49 (มาก), 4.41+0.29 (มาก) และ 
4.19+0.43 (มาก) ตามล าดับ 
 

การประเมินความพึงพอใจผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นวางของเอนกประสงค์จากกระดาษใบสาธร ทั้ง 5 ด้าน 
พบว่า มีความพึงพอใจ ดังนี้  

 
ด้านโครงสร้าง มีความพึงพอใจความแข็งแรงทนทาน, ความประณีตเรียบร้อยของผลิตภัณฑ์, วัสดุที่ใช้มี

ความเหมาะสม, เทคนิคในการผลิตมีความแปลกใหม่, รูปแบบเหมาะสมทันสมัย และสัดส่วนของผลิตภัณฑ์มี
ความสมดุล เท่ากับ 4.23+0.59 (มาก), 4.31+0.61 (มาก), 4.33+0.59 (มาก), 4.21+0.71 (มาก), 4.05+0.68 
(มาก) และ 4.26+0.63 (มาก) ตามล าดับ โดยมีภาพรวมทั้งหมด เท่ากับ 4.23+0.42 (มาก)  

 
ด้านการออกแบบ มีความพึงพอใจในรูปแบบเหมาะสมมีความร่วมสมัย, ตัวกระรอกสื่อถึงความเป็น

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพได้ชัดเจน, สีของผลิตภัณฑ์มีความเหมาะสม, พ้ืนผิวของผลิตภัณฑ์มี
ความเหมาะสม, ลวดลายของกระดาษสื่อถึงใบสาธรอย่างชัดเจน และผลิตภัณฑ์ต้นแบบสามารถต่อยอดเป็น
ผลิตภัณฑ์ประเภทอ่ืน ๆ ได้ เท่ากับ 4.17+0.66 (มาก), 4.02+0.83 (มาก), 4.20+0.72 (มาก), 4.16+0.73 
(มาก), 4.18+0.79 (มาก) และ 4.37+0.67 (มาก) ตามล าดับ โดยมีภาพรวมทั้งหมด เท่ากับ 4.18+0.52 (มาก)  

 
ด้านความงาม มีความพึงพอใจที่ผลิตภัณฑ์แสดงถึงอัตลักษณ์โดดเด่นของเยื่อใบสาธร, รูปแบบสวยงาม

ท าให้มีความต้องการอยากใช้งาน, ผลิตภัณฑ์แสดงถึงหน้าที่ใช้สอยที่ชัดเจน, ผลิตภัณฑ์ที่ออกแบบมีความ
แปลกไม่ซ้ าใคร, ผลิตภัณฑ์มีรายละเอียดที่ครบถ้วนสวยงาม และองค์ประกอบโดยรวมของผลิตภัณฑ์มีความ
สวยงาม เท่ากับ 4.25+0.72 (มาก), 4.20+0.69 (มาก), 4.27+0.66 (มาก), 3.97+0.85 (มาก), 4.17+0.69 
(มาก) และ 4.24+0.67 (มาก) ตามล าดับ โดยมีภาพรวมทั้งหมด เท่ากับ 4.18+0.54 (มาก) 

 
ด้านประโยชน์ใช้สอย มีความพึงพอใจที่ผลิตภัณฑ์เหมาะสมส าหรับเป็นของประดับตกแต่งบ้าน , 

ผลิตภัณฑ์เหมาะส าหรับใช้ในส านักงาน, ผลิตภัณฑ์เหมาะส าหรับเป็นของฝากที่ระลึก, ผลิตภัณฑ์สามารถปรับ
หน้าที่ใช้สอยได้หลากหลาย, ผลิตภัณฑ์ใช้งานได้ง่ายไม่ซ้ าซ้อน และผลิตภัณฑ์สามารถเคลื่อนย้ายได้สะดวก 
เท่ากับ 4.34+0.64 (มาก), 4.07+0.79 (มาก), 4.20+0.75 (มาก), 4.11+0.77 (มาก), 4.34+0.70 (มาก) และ 
4.42+0.68 (มาก) ตามล าดับ โดยมีภาพรวมทั้งหมด เท่ากับ 4.24+0.53 (มาก) 

 
ด้านการตลาด มีความพึงพอใจที่ผลิตภัณฑ์มีความเหมาะสมกับความต้องการ, ผลิตภัณฑ์สามารถผลิต

และน าไปจัดจ าหน่ายได้, ผลิตภัณฑ์นี้เหมาะสมส าหรับคนวัยเรียน, ผลิตภัณฑ์นี้เหมาะสมส าหรับคนวัยท างาน, 
ผลิตภัณฑ์นี้เหมาะสมกับคนทุกเพศทุกวัย และผลิตภัณฑ์สามารถเป็นตัวแทนของที่ระลึกใช้ในมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพได้ เท่ากับ 4.11+0.70 (มาก), 4.35+0.67 (มาก), 4.03+0.81 (มาก), 4.19+0.70 
(มาก), 4.22+0.77 (มาก) และ 4.33+0.73 (มาก) ตามล าดับ โดยมีภาพรวมทั้งหมด เท่ากับ 4.20+0.54 (มาก) 
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เมื่อท าการเปรียบเทียบความพึงพอใจของนักศึกษา จ านวน 5 สาขาวิชาที่เก่ียวข้องกับการออกแบบและ
พัฒนาผลิตภัณฑ์ ได้แก่ สาขาวิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีงานประดิษฐ์ 
สาขาวิชาเทคโนโลยีการพิมพ์ สาขาวิชาการพัฒนาผลิตภัณฑ์ภูมิปัญญาไทย และสาขาวิชาออกแบบสิ่งทอ 
พบว่า  มีความพึงพอใจที่แตกต่างกันอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติ (p<0.05) และพบว่าการประเมินทั้ง 5 ด้าน 
ได้แก่ ด้านโครงสร้าง ด้านความงาม และด้านการตลาดมีความพึงพอใจที่แตกต่างกันอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติ 
(p<0.05) ส าหรับด้านการออกแบบ และด้านประโยชน์ใช้สอยมีความพึงพอใจที่แตกต่างกันอย่างไม่มีนัยส าคัญ
ทางสถิต ิ

 
ผลิตภัณฑ์ต้นแบบสามารถวางขายได้ในท้องตลาดได้หรือไม่ พบว่า  นักศึกษาจ านวน 250  ตอบว่า  

ขายได้ 219 (87.6%)  ไม่แน่ใจ 30 (12.0) และขายไม่ได้ 1 (0.4%) คน ตามล าดับ ถ้าแยกเป็นนักศึกษา 
จ านวน 5 สาขา พบว่า สาขาวิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  เท่ากับ 45, 5 และ 0 คน  สาขา
เทคโนโลยีงานประดิษฐ์  เท่ากับ 41, 9 และ 0 คน   สาขาวิชาเทคโนโลยีการพิมพ์  เท่ากับ 40, 10 และ 0 คน   
สาขาวิชาการพัฒนาผลิตภัณฑ์ภูมิปัญญาไทย  เท่ากับ 49, 1 และ 0 คน   และสาขาวิชาออกแบบสิ่งทอ 
เท่ากับ 44, 5 และ 1 คน ตามล าดับ  

 
ผลิตภัณฑ์ควรจัดจ าหน่ายในราคาประมาณ  พบว่า นักศึกษาจ านวน 250 คน ตอบว่า ขายที่ราคา 

1001-1500, 1501-2000, 2001-2500 และ  2501-3000 บ าท  เท่ ากั บ  130 (52.0%), 78 (31.2%), 34 
(13.6%) และ 8 (3.2%) คน ตามล าดับ ถ้าแยกเป็นนักศึกษา จ านวน 5 สาขาวิชา พบว่า สาขาวิชาการ
ออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  เท่ากับ 33, 14, 3 และ 0 คน   สาขาวิชาเทคโนโลยีงานประดิษฐ์  เท่ากับ 
28, 14, 5 และ 3 คน   สาขาวิชาเทคโนโลยีการพิมพ์ เท่ากับ 27, 15, 8 และ 0 คน   สาขาวิชาการพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ภูมิปัญญาไทย  เท่ากับ 11, 17, 17 และ 5 คน   และสาขาวิชาออกแบบสิ่งทอ นี้ เท่ากับ 31, 18, 1 
และ 0 คน ตามล าดับ  

 
ผลิตภัณฑ์นี้สามารถวางจ าหน่ายได้หรือไม่ เมื่อใช้สถิติไคสแควร์ทดสอบ พบว่าสาขาของนักศึกษา (5 

สาขาวิชา) เพศ (ชาย และหญิง) และชั้นปีของนักศึกษา (4 ชั้นปี) มีความแตกต่างอย่างไม่มีนัยส าคัญทางสถิติ  
 
ผลิตภัณฑ์ควรจัดจ าหน่ายในราคาประมาณเท่าไหร่ เมื่อใช้สถิติไคสแควร์ทดสอบ พบว่า  สาขาวิชาของ

นักศึกษา 5 สาขาวิชา และชั้นปีของนักศึกษา 4 ชั้นปี มีความแตกต่างอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติ (p<0.05)  แต่
เพศชาย และหญิง มีความแตกต่างอย่างไม่มีนัยส าคัญทางสถิติ  
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5.2  ข้อเสนอแนะงำนวิจัย 
 

5.2.1 ควรที่จะมีการพัฒนาสีสัน ขนาด ความหนา และลวดลายของกระดาษใบสาธร ที่จะน ามาสร้างเป็น
ผลิตภัณฑ์ชั้นเก็บของเอนกประสงค์ให้ร่วมสมัย 

5.2.2 ควรมีการน ากระดาษใบสาธรไปพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ และของตกแต่งในครัวเรือนอ่ืน ๆ 
ต่อไปในอนาคต เช่น กรอบรูป สมุดโน้ต การ์ดกระดาษ ดอกไม้ประดิษฐ์ กล่องใส่ของขวัญ โมบาย เป็นต้น เพ่ือ
ส่งเสริมการพัฒนาเป็นสินค้าหัตถกรรมชุมชนต่อไปในอนาคต 

5.2.3 ควรที่จะน าใบไม้ชนิดอ่ืน ๆ ที่มีความส าคัญหรือเป็นเอกลักษณ์ของชุมชน น ามาท าเยื่อใยเพ่ือการ
ผลิตเป็นกระดาษแล้วน ามาพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ เช่นเดียวกันกับที่มีการพัฒนาใบสาธรในงานวิจัยครั้งนี้ 

 
 
 
 

**************************************************************** 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



34 
 

เอกสำรอ้ำงอิง 
 

คณะอนุกรรมการขับเคลื่อนเศรษฐกิจพอเพียง. 2550. กำรประยุกต์ใช้หลักเศรษฐกิจพอเพียง. กลุ่มงาน
เศรษฐกิจพอเพียง ส านักงานคณะกรรมการเศรษฐกิจ และสังคมแห่งชาติ, กรุงเทพฯ. 

ชญานิน วังตาล และรักชนก อินจันทร์. 2560. การพัฒนาผลิตภัณฑ์กระดาษชานอ้อยของชุมชนบ้านป่าก่อ
พัฒนา ต าบลดงมะดะ อ าเภอแม่ลาว จังหวัดเชียงราย. ใน : นเรศวรวิจัย ครั้งที่  13 วิจัยและ
นวัตกรรม ขับเคลื่อนเศรษฐกิจและสังคม. มหาวิทยาลัยนเรศวร, หน้า 916-925. 

ธนพรรณ บุณยรัตกลิน, ทรงสิริ วิริรานนท์ และอุดม พลเอี่ยม. 2545. กำรพัฒนำผลิตภัณฑ์กระดำษฟำงข้ำว. 
รายงานวิจัยฉบับสมบูรณ์. สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล วิทยาเขตโชติเวช, กรุงเทพฯ. 

ธีระ ตั้งวิชาชาญ. 2539. องค์ประกอบของกระดาษ. ใน: เอกสำรประกอบกำรประชุมวิชำกำรมหำวิทยำลัย    
สุโขทัยธรรมำธิรำช. มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช, นนทบุรี. หน้า 14-25. 

น้ าผึ้ง ไชยกุล, สายสกุล ฟองมูล, พหล ศักดิ์คะทัศน์ และนคเรส รังควัต. 2556. การมีส่วนร่วมในการพัฒนา
ผลิตภัณฑ์กระดาษสาของชุมชนเทศบาลต าบลต้นเปา อ าเภอสันก าแพง จังหวัดเชียงใหม่. วำรสำร
วิจัย มข. มส. (บศ.) 1(3): 86-96. 

นายกรัฐมนตรี, พลเอกประยุทธ จันทร์โอชา. 2560. บทบำทของมไทยต่อ Thailand 4.0 ขับเคลื่อนประเทศ
ด้วยงำนวิจัยและนวัตกรรม . ปาฐกถาพิเศษมหาวิทยาลัยมหิดล ศาลายา กรุงเทพฯ วันที่  5 
พฤษภาคม 2560. 

บุษบา จังพานิชย์กุล. 2550. ไม้สิริมงคล. ส านักพิมพ์คอมม่า : กรุงเทพฯ, 199 หน้า 
ประสงค์ ประณีตพลกรัง. 2547. กำรบริหำรกำรผลิตและกำรปฏิบัติกำร. ธรรมสาร: กรุงเทพฯ. 
พิกิจกานต์ อารีวงษ์ และวรรณิชา นาคแกมทอง. 2555. กำรผลิตเยื่อกระดำษจำกฟำงข้ำวด้วยวิธีทำง

ชีวภำพร่วมกับกรมวิธีโซดำ. โครงงานวิจัย หลักสูตรวิทยาศาสตรมหาบัณฑิต สาขาชีววิทยา คณะ
วิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี. 

ภทพร ศรีโกตะเพชร และเมตตา สิรีสุข. 2560. การพัฒนาผลิตภัณฑ์ของที่ระลึกจากมูลช้าง จังหวัดสุรินทร์. 
วำรสำรวิถีสังคมมนุษย์ 5(1): 114-134. 

วาสนา เจริญวิเชียรฉาย. 2551. กำรออกแบบและพัฒนำผลิตภัณฑ์ชุมชนประเภทผลิตภัณฑ์จำกกระดำษสำ 
กระดำษสับปะรด และกระดำษตะขบ. รายงานฉบับสมบูรณ์ คณะศิลปกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี. 

สรวงพร กุศลส่ง และรสรินทร์ ขุนแก้ว. 2554. กำรพัฒนำผลิตภัณฑ์ของที่ระลึกจำกกระดำษใบมะขำม . 
รายงานวิจัยฉบับสมบูรณ์. คณะครุศาสตร์ มหาวิทยาลัยราชภัฎเพชรบูรณ์, เพชรบูรณ์ 

ส านักงานพัฒนาชุมชนเชียงใหม่. 2556. กำรยกระดับสินค้ำหนึ่งต ำบลหนึ่งผลิตภัณฑ์  และเพิ่มช่องทำง
กำรตลำดเชิงรุก. ที่ว่าการจังหวัดเชียงใหม่, เชียงใหม่. 

 
 
 



35 
 

อภิชัย จันทรวัฒนาวณิช. 2553. กำรผลิตและกำรตลำดของกลุ่มศูนย์หัตถกรรมผลิตภัณฑ์กระดำษจำกใย
สับปะรด บ้ำนหนองตำแต้ม อ ำเภอปรำณบุรี จังหวัดประจวบคีรีขันธ์ . รายงานฉบับสมบูรณ์การ
ค้นคว้าอิสระ. ปริญญาบริหารธุรกิจมหาบัณฑิต , สาขาวิชาการประกอบการ, บัณฑิตวิทยาลัย, 
มหาวิทยาลัยศิลปากร, นครปฐม. 

อมรรัตน์ อนันต์วราพงษ์. 2558. ความต้องการพัฒนาผลิตภัณฑ์จากใบสับปะรดเพ่ือเพ่ิมมูลค่าผลิตภัณฑ์ 
ชุมชนสามร้อยยอด จังหวัดประจวบคีรีขันธ์. ใน: กำรประชุมวิชำกำรระดับชำติและนำนำชำติกำร
พัฒนำชุมชนที่ยั่งยืน มหำวิทยำลัยขอนแก่น . ครั้งที่ 5 หัวข้อการประชุม “อนาคตของการพัฒนา
ชุมชนสู่ความมั่นคง มั่งคั่ง ยั่งยืน ในประชาคมอาเซียน” วันที่ 23-25 ธันวาคม พ.ศ. 2558 ณ โรงแรม
พลูแมนราชาออคิด จังหวัดขอนแก่น. 

อมรรัตน์ อนันต์วราพงษ์, พีรพงษ์ หนูแดง, รุ่งนภา สาตสาร, ณรงค์ศักดิ์ ครองเพชร และณัฐวิทย์ คงศรีชาย. 
2559ก. การพัฒนาผลิตภัณฑ์เส้นใยทะลายต้นจากในกระบวนการทอ. วำรสำรวิจัย มทร. กรุงเทพ 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 10(2): 106-112. 

อมรรัตน์ อนันต์วราพงษ์ , คฑา ม่วงเทศ และธรรมรัตน์ จรูญชนม์ . 2559ข. การพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื่อง
ประดิษฐานจากเปลือกไข่นกกระจอกเทศเทคนิคปิดทองประดับลาย. วำรสำรศิลปกรรมศำสตร์
วิชำกำร วิจัย และงำนสร้ำงสรรค์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 3(2): 167-188. 

อมรรัตน์ อนันต์วราพงษ์, พีรพงษ์ หนูแดง, ศุภาสี วงษ์ทองดี, บุณฑริกา ปริมาณ และสถาพร จิรบูรณ์ .    
2560ก. การพัฒนาผลิตภัณฑ์ผ้าบาติกด้วยเทคนิคผสมโดยใช้สีธรรมชาติ. วำรสำรวิชำกำรแพรวำ
กำฬสินธุ์ มหาวิทยาลัยกาฬสินธุ์ 4(2): 207-222. 

อมรรัตน์ อนันต์วราพงษ์, พีรพงษ์ หนูแดง, คฑา ม่วงเทศ, ขวัญณัฐ ดวงสุวร และ รัตนากร ลี้เกื้อกูล. 2560ข. 
การพัฒนาตู้แสดงผลงานจากเทคนิคลายรดน้ า. วำรสำรรำชพฤกษ์  วารสารวิชาการบัณฑิตวิทยาลัย 
มหาวิทยาลัยราชภัฎนครราชสีมา 15(2): 56-64. 

อรนุช ค าแปน, ญาดา ลูนเจริญ และชนิดา สายปัญญา. 2560. การพัฒนากระดาษจากฟางข้าวส าหรับงาน
ดอกไม้ประดิษฐ์ บ้านขามสุ่มเวียง อ าเภอพร้าว จังหวัดเชียงใหม่. วำรสำรวิชำกำรเทคโนโลยี
อุตสำหกรรม : มหำวิทยำลัยรำชภัฎสวนสุนันทำ 5(2): 49-58. 

Anunvrapong, A. , Jaroonchon, T. , Muongtes, K.  and Khongsrichay, N.  2017. Assessment of 
preference and need of consumers for product of pineapple leaves fiber. Journal of 
Asian Regional Association for Home Economics (ARAHE) 24(1): 7-14. 

Boone, H. N., Jr. and Boone, D. A. 2012. Analyzing Likert data. Journal of Extension 50(2): 
Article Number 2TOT2. 

James, C. and Perla, R. J. 2007 Ten common misunderstandings, misconceptions, persistent 
myths and urban legends about Likert scales and Likert response formats and their 
antidotes. Journal of Social Sciences 3(3): 106-116. 

Kvale, S. 1996. Interviews: An Introduction to Qualitative Research Interviewing. London: 
Sage Publications. 



36 
 

Palys, T.  2008. Purposive sampling.  The Sage Encyclopedia of Qualitative Research 
Methods. In: Given, L. M. (Ed.). (Vol. 2). Los Angeles: Sage, pp. 697-698. 

Teddie, C. and Yu, F. 2007. Mixed methods sampling: A typology with examples. Journal of 
Mixed Methods Research 77(1): 77-100. 

Verma, J. P. and Abdel-Salam, A. G. 2019. Testing Statistical Assumptions in Research. 
Wiley, New York. 

 
 
 
 
 
 

***************************************** 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



37 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำคผนวก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



38 
 

 
 
 
 

แบบประเมินควำมพึงพอใจที่มต่ีอผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นวำงของเอนกประสงค์จำกกระดำษใบสำธร 
 

ตอนที่ 1 ข้อมลูทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถำม 
1.        เพศ       [    ]      ชาย       [    ]      หญิง 
2.        อำยุ…...............................................……..ปี 
3.        สำขำวิชำ........................................................................................................................................... 
4.        คณะที่ศึกษำ 

[    ]     คณะศิลปศาสตร์                          [    ]   คณะเทคโนโลยคีหกรรมศาสตร์  
[    ]     คณะวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี            [    ]   คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอ 

4.         ชั้นปีที่ศึกษำ 
[    ]     ช้ันปีท่ี 1        [    ]     ช้ันปีท่ี 2 
[    ]     ช้ันปีท่ี 3                   [    ]     ช้ันปีท่ี 4 
 

ตอนที ่2   กำรประเมินผลิตภัณฑ์ต้นแบบงำนกระดำษจำกใบสำธร    
  โปรดกำเคร่ืองหมำย  ลงในช่องท่ีท่ำนเห็นเหมำะสม 

 
รำยกำร 

ระดับควำมพึงพอใจ 

5 
มากที่สุด 

4 
มาก 

3 
ปานกลาง 

2 
น้อย 

1 
น้อยที่สุด 

    1. ด้ำนโครงสร้ำง  
1.1 มีความแข็งแรงทนทาน      

1.2 มีความประณีต เรียบร้อยของผลิตภณัฑ ์      

1.3 วัสดุที่ใช้มีความเหมาะสม      

1.4 เทคนิคในการผลติมีความแปลกใหม ่      

1.5 รูปแบบเหมาะสมทันสมัย      

1.6 สัดส่วนของผลติภณัฑ์มีความสมดลุ       

    2. ด้ำนกำรออกแบบ      

2.1 รูปแบบเหมาะสมมีความร่วมสมัย      

2.2 ตัวกระรอกสามารถสื่อถึงความเป็น UTK ได้ชัดเจน      

2.3 สีของผลิตภณัฑ์ มีความเหมาะสม      

2.4 พื้นผิวของผลิตภณัฑ์มีความเหมาะสม      

2.5 ลวดลายของกระดาษสื่อถึงใบสาธรอย่างชัดเจน      

2.6 ผลิตภณัฑต์้นแบบสามารถต่อยอดเป็นผลิตภัณฑ์

ประเภทอื่น ๆ ได ้
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รำยกำร 

ระดับควำมพึงพอใจ 

5 
มากที่สุด 

4 
มาก 

3 
ปานกลาง 

2 
น้อย 

1 
น้อยที่สุด 

    3. ด้ำนควำมงำม  
3.1 ผลิตภณัฑ์แสดงถึงอัตลักษณ์โดดเด่นของเยื่อใบสาธร      
3.2 รูปแบบสวยงามท าให้มีความต้องการอยากใช้งาน      
3.3 ผลิตภณัฑ์แสดงถึงหน้าท่ีใช้สอยท่ีชัดเจน      
3.4 ผลิตภณัฑ์ที่ออกแบบมีความแปลกไมซ่้ าใคร      
3.5 ผลิตภณัฑม์ีรายละเอียดที่ครบถ้วนสวยงาม      
3.6 องค์ประกอบโดยรวมของผลิตภัณฑม์ีความสวยงาม      

    4. ด้ำนประโยชน์ใช้สอย  
4.1 ผลิตภณัฑ์เหมาะส าหรับเป็นของประดับตกแต่งบ้าน      
4.2 ผลิตภณัฑ์เหมาะส าหรับใช้ในส านักงาน      
4.3 ผลิตภณัฑ์เหมาะส าหรับเป็นของฝากของที่ระลึก      
4.4 ผลิตภณัฑส์ามารถปรับหนา้ที่ใช้สอยได้หลากหลาย      
4.5 ผลิตภณัฑ์ใช้งานได้ง่ายไม่ซ้ าซอ้น      
4.6 ผลิตภณัฑส์ามารถเคลื่อนย้ายได้สะดวก      
    5. ด้ำนกำรตลำด  
5.1 ผลิตภณัฑม์ีความเหมาะสมกบัความต้องการ      
5.2 ผลิตภณัฑส์ามารถผลิตและน าไปจัดจ าหน่ายได้      
5.3 ผลิตภณัฑ์นี้เหมาะสมส าหรับคนวัยเรียน      
5.4 ผลิตภณัฑ์นี้เหมาะสมส าหรับคนวัยท างาน      
5.5 ผลิตภณัฑ์นี้เหมาะสมกับคนทุกเพศทุกวัย      
5.6 ผลิตภณัฑส์ามารถเป็นตัวแทนของที่ระลึกใช้ใน 
มทร.กรุงเทพได้ (กระดาษจากใบสาธร+ตัวกระรอก) 

     

โดยภำพรวมท่ำนมีควำมพึงพอใจต่อผลิตภัณฑ ์ มากที่สุด มาก ปานกลาง    น้อย น้อยทีสุ่ด 

 
ท่ำนคิดว่ำผลิตภัณฑ์นี้สำมำรถวำงขำยได้หรือไม่    (      ) ขายได ้       (      ) ไม่แน่ใจ       (     ) ขายไม่ได้ 
 
ท่ำนคิดว่ำผลิตภัณฑ์ ควรจัดจ ำหน่ำยในรำคำประมำณเท่ำไหร่ 
(   ) 1,001-1,500 บาท       (     ) 1,501-2,000 บาท         (    ) 2,001-2,500 บาท           (    ) 2,501-3,000 บาท 
 
 
  
 ขอขอบคุณในการให้ความร่วมมือ 

 
 
 



40 
 

กระดาษใบสาธรที่ใช้ในการสร้างผลิตภัณฑ์ต้นแบบชั้นวางของเอนกประสงค์ 
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