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บทคัดย่อ 

 โครงงานนี้เป็นการการออกแบบและสร้างแม่พิมพ์ตัดเจาะช้ินงานขาฉิ่งปรับระดับ โดยปัจจัย

ส าคัญ ได้แก่ แม่พิมพ์ตัดเจาะโลหะมีขนาด กว้างXยาวXสูง 175X200X200 มิลลิเมตร ช้ินงานท่ีน ามา

ตัดเจาะมีความหนา 1.5 มิลลิเมตร และเป็นวัสดุช้ินงาน SPCC วัตถุประสงค์เพื่อออกแบบและสร้าง

แม่พิมพ์ปั๊มโลหะ ในกระบวนการตัดเจาะ และเพื่อผลิตช้ินงาน ขาฉิ่งปรับระดับ วัสดุโลหะ ให้มีขนาด 

รูปร่าง มาตรฐานท่ีเท่ากันทุกช้ิน สามารถเจาะรูได้อย่างแม่นย า ลดเวลาและต้นทุนในการผลิต การ

ด าเนินงานทดลองเพื่อหาประสิทธิภาพในการเจาะของแม่พิมพ์ตัดเจาะช้ินงานขาฉิ่งปรับระดับ น า

ช้ินงานไปทดลองกับเครื่องปั๊ม 45 ตัน ท าการปั๊มช้ินงานทดลอง ผลการทดสอบสมรรถนะของแม่พิมพ์

ตัดเจาะช้ินงานขาฉิ่งปรับระดับ แม่พิมพ์สามารถเจาะรูช้ินงานขาฉิ่งปรับระดับในเกณฑ์ 80 % มีขนาด

เส้นผ่านศูนย์กลางรูตามแบบงาน มีครีบจากการตัดเจาะ 2 ใน 10 ส่วนของเส้นรอบวงรูเจาะ 

ค าส าคัญ แม่พิมพ์โลหะ  การตัดเจาะ  ขาฉิ่งปรับระดับ 
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Abstract 

 This project is to design and creating an adjustable foot workpiece stamping 

die. The important factor is a metal stamping die, size width X length X height 

175X200X200 mm. The workpiece to be stamp has a thickness of 1.5 mm and is a 

SPCC workpiece material. It has objective to design and create metal stamping die. In 

the process of stamping and to produce the workpieces of adjustable foot from metal 

material to the same standard size and shape. It can drill holes precisely, reduce 

production time and costs. Experimental operation to determine the stamping 

efficiency of the stamping die. By bringing the workpiece to test with a 45-ton stamping 

machine to stamp the specimen. Result of performance testing of the adjustable foot 

workpiece stamping die, the die can punch holes in the adjustable foot work piece is 

leveled at 80% criteria, Have the diameter of the hole is exactly as designed. Has 

flanges in 2 in 10 Of  hole punch girth. 
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