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 โครงการสร้างเครื่องอัดเศษกลึงระบบไฮดรอลิก สามารถด าเนินการสร้างและทดสอบจน
บรรลุวัตถุประสงค์ที่วางไว้ด้วยดี  โดยได้รับค าแนะน าและช่วยแนะแนวทางจากอาจารย์หลายๆ ท่าน 
จึงไม่สามารถจะกล่าวนามได้หมดทุกท่านในที่นี้ได้  ตลอดจนคณะกรรมการสอบโครงการทุกท่าน  ที่
ได้ตรวจสอบความถูกต้อง  และให้ค าแนะน าเพ่ือให้ความถูกต้องชัดเจนมากยิ่งขึ้น ซึ่งขอขอบพระคุณ
มา ณ ที่นี้ด้วย 
 ขอขอบคุณ นายสมศักดิ์  พัชราวุฒิกุล  ที่เอ้ือเฟ้ือสถานที่ในการด าเนินโครงการและ
ขอขอบพระคุณผู้ที่เกี่ยวข้อง  ที่กรุณาให้แนวคิดและค าแนะน าต่าง ๆ ตลอดจนถึงให้ค าปรึกษาในการ
แก้ไขปัญหาขัดข้องต่าง ๆ ที่เกิดข้ึนระหว่างการด าเนินโครงการจนโครงการเสร็จลุล่วงไปได้ด้วยดี 
 ขอขอบคุณเพ่ือน ๆ สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ ทุกคนที่คอยให้การช่วยเหลือซึ่งกันและ
กันมาตลอดในทุก ๆ ด้าน โดยถึงผู้ที่ไม่สามารถเอ่ยนามได้ครบที่คอยช่วยเหลือและคอยให้ก าลังใจ
เสมอมา จนกระท่ังโครงการนี้ส าเร็จลงได้ด้วยดี 
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อบรมสั่งสอนเป็นคนดี และให้การสนับสนุนทางด้านการศึกษาและทุนทรัพย์มาโดยตลอด 
 
 

นายกฤษฎา ก้องสูงเนิน 
นายสุทธิลักษณ์  เนตระกาศ 
นายอรรถพร  จองต๊ะ



ค 

ชื่อโครงงาน เครื่องอัดเศษกลึงระบบไฮดรอลิก 
โดย นายกฤษฎา       ก้องสูงเนิน 
 นายสุทธิลักษณ์  เนตระกาศ 
 นายอรรถพร     จองต๊ะ 
สาขาวิชา เทคโนโลยีอุตสาหการ 
อาจารย์ท่ีปรึกษาโครงงาน ผู้ช่วยศาสตราจารย์กังวาล  นาคศุภรังษี 
อาจารย์ท่ีปรึกษาโครงงานร่วม ดร.ทินโน  ขวัญดี 
ปีการศึกษา 2561 

 

บทคัดย่อ 
 

 การสร้างเครื่องอัดเศษกลึงระบบไฮดรอลิก  สร้างขึ้นด้วยเพราะเหตุผลทางสาขาวิชา
เทคโนโลยีอุตสาหการ มีงานปฏิบัติพ้ืนฐานด้านงานวิศวกรรมการผลิตโดยให้นักศึกษามุ่งเน้นงาน
ปฏิบัติ เช่น งานกลึง งานนกัดและเครื่องจักรกลแบบอัตโนมัติฯ จึงได้ออกแบบให้อัดเศษกลึงให้เป็น
สี่เหลี่ยม ที่ขนาด 200x200x200  มิลลิเมตร 
 ในการด าเนินการสร้างเครื่องอัดเศษกลึงระบบไฮดรอลิก ได้รวบรวมทฤษฎีที่เกี่ยวข้องในการ
วางแผนการท างาน และจัดซื้ออุปกรณ์ที่ใช้ในการสร้างเครื่องอัดเศษกลึงระบบไฮดรอลิกโดยใช้
มอเตอร์ไฟฟ้าเป็นตัวส่งก าลังให้แผ่นดันอัดเศษกลึง  และ เปิด-ปิด ประตูหน้าด้วยระบบไฮดรอลิก 
 ผลทีไ่ด้จาการทดลอง อัดเศษกลึงระบบไฮดรอลิก  เพื่อหาประสิทธิภาพของเครื่องอัดเศษกลึง
ระบบไฮดรอลิกเชิงปริมาตร จากผลการทดลองในการหาปริมาตรที่ลดลงของเศษกลึงโดยน ากล่องใส่
เศษกลึงให้เต็มกล่องโดยขนาดกล่องมีขนาด ความกว้าง 23 เซนติเมตร ยาว 30 เซนติเมตร สูง 27 
เซนติเมตร และท าการอัดเศษกลึงและผลที่ได้ขนาดหลังอัด  กว้าง 20 เซนติเมตร ยาว 13 เซนติเมตร 
สูง20 เซนติเมตร น้ าหนัก 1 กิโลกรัม ปริมาตรที่ได้ก่อนอัด 18630 ลูกบาศ์เซนติเมตร ปริมาตรที่ได้
หลังอัด 5200 ลูกบาศ์เซนติเมตร สรุปอัตราส่วนคือ 3.58 : 1 คิดเป็น 72 %  
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Abstract 

 
The making of Hydraulic Compressing Machine for used with Lathed scrap; are 

originated due to the faculty of industrial technology have teaching program in basic 
operation of Industrial Engineering. This program is provided in order to let the 
students, focusing on practical tasks such as lathing, milling and automatic machining. 
The machine was designed to compress the lathed scrap into square shape at 
200x200x200 mm3. 

In the process of making this Hydraulic Compressing Machine, many data 
involving in the working processes and purchasing of equipments for making the 
machine was collected. Electric motor was used for generating compressing force and 
hydraulic system was used for the shutter open-close.  

Experimental results to find the efficiency of volumetric of this lathed scrap 
compressing machine. Based on the results of the reduction of the volume of the 
lathed scrap, a box was filled with a piece of lathed scrap. The original size of the box 
is 23x30x27cm3. After compressing, the dimension was 2 0 x13x20cm3 with 1 kg in 
weight. Pre-compression volume was 18630 cm3. Volume after compression was 5200 
cm3. The ratio is 3.58: 1, equal to 72% 

 
Keywords: hydraulic compressing machine,  Lathed Scrap Compressing 

Machine, Scrap compressing machine. 


