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บทคัดย่อ 
การวิจัยในคร้ังน้ีเป็นการศึกษาโครงสร้างผา้ฝ้ายทอลายขดัท่ีมีผลต่อเวลาการเยบ็ผลิตภณัฑ์ โดย

ท าการศึกษาความหนา และความแน่นของผา้ฝ้ายทอลายขดัท่ีมีความแตกต่างกนั 11 โครงสร้าง ซ่ึงมีผา้ฝ้ายทอ
ลายขดั เบอร์ดา้ย 32 จ านวน 1 โครงสร้าง เพื่อเป็นฐานขอ้มูลเบ้ืองตน้ , ผา้ฝ้ายทอลายขดั เบอร์ดา้ย 40 จ านวน 6 
โครงสร้าง และ ผา้ฝ้ายทอลายขดั เบอร์ดา้ย 50 จ านวน 4 โครงสร้าง จากนั้นท าการศึกษาเวลาท่ีใชใ้นการเยบ็
ช้ินงานจ านวน 3 ขั้นตอน ขั้นตอนละ 15 คร้ัง โดยการจบัเวลาเพ่ือทราบผล ความแตกต่างของโครงสร้างผา้มี
ผลกบัเวลาท่ีใชใ้นการเยบ็ 

จากการวิจัย พบว่า ชุดข้อมูลโครงสร้างผ้าทอเบอร์ด้าย40 ในขั้นตอนการเย็บสาบเส้ือช้ินหน้า
ดา้นขวานั้น ความแน่นยิง่มากท าใหเ้วลาท่ีใชใ้นการเยบ็มากข้ึน ส่วนของความหนาท่ีเพ่ิมมากข้ึนส่งผลต่อเวลา
การเยบ็ลดลง ณ จุดหน่ึง จากนั้นเวลาท่ีใชใ้นการเยบ็กลบัเพ่ิมข้ึนเม่ือความหนาเพ่ิมมากข้ึน ในขั้นตอนการเยบ็
ประกอบหัวแขนเส้ือกบัวงแขนตวัเส้ือนั้น ความแน่นและความหนาท่ีเพ่ิมมากข้ึน ส่งผลให้เวลาการเยบ็ลดลง 
ในขั้นตอนการเยบ็ชายเส้ือนั้น ความแน่นและความหนาไม่ส่งผลให้เวลาท่ีใชใ้นการเยบ็เปล่ียนแปลงไปใน
ทิศทางใดทิศทางหน่ึง ส าหรับชุดขอ้มูลโครงสร้างผา้ทอเบอร์ดา้ย50 นั้น มีแนวโน้มท่ีแตกต่างจากชุดขอ้มูล
โครงสร้างผา้ทอเบอร์ด้าย40 อาจเกิดจากตัวอย่างผา้ท่ีใช้มีความแตกต่างของการตกแต่งส าเร็จในแต่ละ
โครงสร้าง รวมถึงขอ้จ ากดัในการเลือกตวัอยา่งผา้ท่ีน ามาใชใ้นการวจิยัมีจ านวนนอ้ย ซ่ึงแตกต่างจากชุดขอ้มูล
โครงสร้างผา้ทอเบอร์ดา้ย40 มีความแตกต่างกนัของการตกแต่งส าเร็จไม่มาก ดงันั้นสรุปไดว้า่ ในขั้นตอนการ
เยบ็สาบเส้ือช้ินหนา้ดา้นขวานั้น ความแน่นยิ่งมากท าให้เวลาท่ีใชใ้นการเยบ็มาก ส่วนของความหนาท่ีเพ่ิมมาก
ข้ึนส่งผลให้เวลาการเยบ็ลดลง ในขั้นตอนการเยบ็ประกอบหัวแขนเส้ือกบัวงแขนตวัเส้ือนั้น ความแน่นท่ี
เพ่ิมข้ึนส่งผลให้เวลาการเยบ็เพ่ิมมากข้ึน ส่วนของความหนาไม่มีความสัมพนัธ์กับเวลาท่ีใช้ในการเยบ็ ใน
ขั้นตอนการเยบ็ชายเส้ือนั้น ความแน่นและความหนาไม่มีผลกบัเวลาท่ีใชใ้นการเยบ็ 
ค ำส ำคญั: ความหนา, ความแน่น 



Abstract 
 The objective of this research is to study the effect of plain cotton fabric structure e.g. fabric 
thickness, fabric cover that would affect sewing time of garment. Various commercial fabric structures were 
prepared for this study as follow, fabric woven from cotton yarn count 32s, 40s and 50s were chosen with the 
number of 1, 6 and 4 samples respectively. 
 From the results obtained, it was found that the data collected from plain cotton fabric with C40s 
shown prominent trend in term of sewing time. In the operation of sewing front center, the cumulative fabric 
cover caused the sewing time to increase. The cumulative fabric thickness caused the sewing time to 
decrease at the apsis then the sewing time was back to increase again when the fabric thickness increased. In 
the operation of sewing armhole, the increment of fabric cover and fabric thickness caused the sewing time 
to decrease. In the operation of sawing shirttail, the increment of fabric cover and fabric thickness had no 
effect with sewing time. For plain cotton fabric C50s, the result was different from C40s because of the 
differentiation between both finishing fabrics. In addition, a few numbers of C50 s samples was also a 
limitation.  Therefore, C50s had shown prominent trend in term of sewing time. It can be concluded that, in 
the operation of sewing front center, the cumulative fabric cover caused the sewing time to increase while 
the cumulative fabric thickness caused the sewing time to decrease. In the operation of sewing armhole, the 
cumulative fabric cover cause the sewing time to increase while the cumulative fabric thickness had no 
effect with sewing time. In the operation of sewing shirttail, the increment of fabric cover and fabric 
thickness had no effect with sewing time. 
 
Keywords:  fabric thickness, fabric cover  

 



1. บทน า 
ธุรกิจดา้นอุตสาหกรรมส่ิงทอและเคร่ืองนุ่งห่ม

เป็นธุรกิจท่ีมีการแข่งขนักนัสูง ท าใหผู้ป้ระกอบการ
พยายามหาวิธีในการคงไวซ่ึ้งธุรกิจ เช่น ยา้ยฐานการ
ผลิต เป็นตน้ 

เม่ือเปรียบเทียบธุรกิจส่ิงทอและเคร่ืองนุ่งห่ม
ทั้ งหมด ธุรกิจท่ีเก่ียวกับเส้ือผา้ส าเร็จรูปมีจ านวน
แรงงานมากเป็นอนัดบัหน่ึง จากจ านวนโรงงานท่ีจด
ทะเบียนของกรมโรงงานในช่วงเดือนมกราคมจนถึง
เดือนกรกฎาคม 2552 จึงกล่าวไดว้า่ตน้ทุนท่ีเกิดข้ึน
หมายรวมถึงตน้ทุนแรงงานอยูด่ว้ย  

การจัดการเก่ียวกับวัตถุดิบท่ีท าการผลิตก็
ส่งผลกบัเวลาในการตดัเยบ็เช่นกนั โดยเฉพาะผา้ซ่ึง
เป็นวตัถุดิบหลกั โครงสร้างผา้ท่ีต่างกนัอาจส่งผล
ต่อพนกังานตดัเยบ็ และอุปกรณ์เคร่ืองจกัร 

ดังนั้นการจดัการเวลาในการตดัเย็บเพ่ือเพ่ิม
ประสิทธิภาพในการผลิต เป็นวิธีการท่ีผูผ้ลิตต่างใช้
วธีิการต่างๆ เพ่ือใหไ้ดม้าซ่ึงประโยชน์สูงสุด ซ่ึงการ
ก าหนดคุณลกัษณะของผา้นั้น ผูป้ระกอบการยงัให้
ความสนใจนอ้ยกวา่การจดัการในเร่ืองอ่ืน อนัส่งผล
ให้ ก ารด า เนิ น ก ารจัด ก ารต้น ทุ น นั้ น ไ ม่ ได้
ประสิทธิภาพตามท่ีตั้งเป้าหมาย 
 

2. วธีิการวจัิย 
การศึกษาโครงสร้างผา้ทอท่ีมีผลต่อเวลาการ

เย็บผลิตภัณฑ์ในสายการผลิต มีล าดับขั้นตอนใน
การด าเนินงานดงัน้ี 

2.1 ศึกษาโครงสร้างผา้ฝ้ายทอลายขดัท่ีใชใ้น
การวจิยั 

2.1.2 ตรวจสอบความหนาของผา้ 
2.1.3.ตรวจสอบความแน่นของผา้ 

2.2 เตรียมวตัถุดิบก่อนการเย็บเส้ือเช๊ิตชาย
แขนสั้น 
 2.2.1 สร้างแบบตดัเส้ือเช๊ิต 
 2.2.2 วางแบบตดัเส้ือเช๊ิต 
 2.2.3 ปูผา้และการตดัผา้ 
 2.2.4 ค านวณหาปริมาณเสน้ดา้ย 

2.3 กระบวนการเยบ็ผา้ 
 2.3.1 เยบ็สาบเส้ือช้ินหนา้ดา้นขวา 
 2.3.2 เยบ็ประกอบหัวแขนเส้ือกบัวงแขน
ตวัเส้ือ 
 2.3.3 เยบ็ชายเส้ือ 
 2.4 จบัเวลาและค านวณเวลามาตรฐาน 

3. ผลการวจัิย 
3.1 โ ค ร ง ส ร้ า ง ผ้ า :c32xc32/72x68 

(preliminary trial) ,ค วามแ น่น :  68.88  %, ค วาม
หนา: 0.27  มิลลิเมตรเวลาท่ีเยบ็ไดเ้ย็บสาบเส้ือช้ิน
หน้าด้านขวา:19.25  วินาที  เย็บประกอบหัวแขน
เส้ื อ กั บ ว งแ ข น ตั ว เ ส้ื อ :  107.76  วิ น า ที  เย็ บ
ชายเส้ือ:73.45  วนิาที 

3.2 ศึกษาความสัมพนัธ์ระหว่างโครงสร้างผา้
กับเวลาในการเย็บของชุดข้อมูลโครงสร้างผา้ทอ 
เบอร์ดา้ย 40 

3.2.1 การเยบ็สาบเส้ือช้ินหนา้ดา้นขวา 
3.2.1.1 โครงสร้างผ้าฝ้ายทอลายขัด

เบอร์ด้าย 40 มีจ านวน 6 โครงสร้างโดยใช้ความ
แน่นของผ้าเป็นประเด็นในการศึกษา ซ่ึงแสดง
ขอ้มูลไดด้งัภาพ 
 



 
ภาพที่ 1    ความสมัพนัธ์ระหวา่งความแน่นกบัเวลาการเยบ็

สาบเส้ือ 
 

สรุปได้ว่า  เม่ือความแน่นของผา้มากข้ึน
ส่งผลให้เวลาในการเย็บช้ินงานมากข้ึน อาจเป็น
เพราะความแน่นของผา้มีผลกบัเข็มในขณะท าการ
เยบ็ ผา้ท่ีมีความแน่นมาก ความหนืดของเขม็ท่ีเสียด
สีกับ ช้ินงานยิ่งมีมากข้ึน แม้จะมีโครงสร้างผ้า 
40x40/132x72 เท่ านั้ น ท่ี มี ป ริม าณ การผ ลิตไ ม่
สอดคล้องกับกราฟ เน่ืองมาจากความสามารถใน
การทรงตวัของผา้ท่ีดีกว่าโครงสร้างผา้อ่ืนจากการ
รีด  

3.2.1.2 โครงสร้างผ้าฝ้ายทอลายขัด 
เบอร์ด้าย 40 มีจ านวน 6 โครงสร้างโดยใช้ความ
หนาของผ้าเป็นประเด็นในการศึกษา ซ่ึงแสดง
ขอ้มูลไดด้งัภาพ 
 

 
ภาพที่ 2    ความสมัพนัธ์ระหวา่งความหนากบัเวลาการเยบ็

สาบเส้ือ 

สรุปได้ว่าความหนาของผา้โดยรวมมีผล
กบัเวลาท่ีเยบ็ จากแนวโน้มของกราฟพบว่า ผา้ท่ีมี
ความหนาเพ่ิมมากข้ึน ท าให้เวลาการเยบ็ลดลง ณ 
จุดหน่ึง จากนั้นแนวโนม้ของกราฟจะเพ่ิมข้ึนอีกคร้ัง 
เวลาการเย็บจึงมากข้ึนตาม ทั้ งน้ีอาจเกิดจากการ
ท างานของ ตีนผีและฟันจักรในขณะนั้น มีแรงกด
ช้ินงานมากกวา่ความหนาของผา้ ท าให้มีความหนืด
ในขณะล าเลียงช้ินงาน 

3.2.2 การเยบ็ประกอบหัวแขนเส้ือกบัวงแขน
ตวัเส้ือ 

3.2.2.1 โครงสร้างผ้าฝ้ ายทอลายขัด 
เบอร์ด้าย 40 มีจ านวน 6 โครงสร้างโดยใช้ความ
แน่นของผ้าเป็นประเด็นในการศึกษา ซ่ึงแสดง
ขอ้มูลไดด้งัภาพ 
 

 
ภาพที่ 3    ความสมัพนัธ์ระหวา่งความแน่นกบัเวลาการเยบ็

วงแขน 
 

ส รุ ป ไ ด้ ว่ า  ค ว า ม แ น่ น ข อ ง ผ้ า มี
ความสมัพนัธ์กบัเวลาท่ีใชใ้นการเยบ็ เม่ือความแน่น
ของผา้มากข้ึน ส่งผลให้เวลาในการเยบ็ลดลง อาจ
เกิดจากผา้ท่ีมีความแน่นมากข้ึน ท าให้รูปทรงของ
ผา้ดี การควบคุมคุณภาพในขณะเยบ็ตะเขบ็วงแขนท่ี
มีความโคง้มากท าไดง่้ายข้ึน 
 

3.2.2.2 โครงสร้างผ้าฝ้ายทอลายขัด 
เบอร์ด้าย 40 มีจ านวน 6 โครงสร้างโดยใช้ความ
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หนาของผ้าเป็นประเด็นในการศึกษา ซ่ึงแสดง
ขอ้มูลไดด้งัภาพ 

 
 

ภาพที่ 4    ความสมัพนัธ์ระหวา่งความหนากบัเวลาการเยบ็
วงแขน 

 

สรุปไดว้า่ ความหนาของผา้มากข้ึน ท าให้
เวลาในการเย็บลดลง อาจเป็นเพราะการควบคุม
ช้ินงานในขณะป้อนงานท าไดง่้าย ยกเวน้โครงสร้าง
ผ้าทอลายขัด 40x40/120x80 ซ่ึงไม่สอดคล้องกับ
แนวโนม้ของกราฟเสน้ เกิดข้ึนจากผา้โครงสร้างน้ีมี
สีและลายของผ้าท่ีสว่าง ส่งผลต่อสายตาของ
พนกังานใหส้ามารถเยบ็ช้ินงานไดเ้ร็วข้ึน 

3.2.3 การเยบ็ชายเส้ือ 
3.2.3.1 โครงสร้างผ้าฝ้ายทอลายขัด 

เบอร์ด้าย 40 มีจ านวน 6 โครงสร้างโดยใช้ความ
แน่นของผ้าเป็นประเด็นในการศึกษา ซ่ึงแสดง
ขอ้มูลไดด้งัภาพ 
 

 
ภาพที่ 5    ความสมัพนัธ์ระหวา่งความแน่นกบัเวลาการเยบ็

ชายเส้ือ 

สรุปได้ว่า ผลท่ีได้ไม่สามารถบอกได้
ชดัเจนถึงความสัมพนัธ์ระหวา่งความแน่นกบัเวลา
ในการเยบ็ อาจเกิดจากในขั้นตอนการเยบ็ชายเส้ือ มี
การพบัเย็บชายเส้ือแลว้หน่ึงคร้ัง ท าให้การเย็บใน
คร้ังท่ีสองท าไดใ้กลเ้คียงกนั 

 

3.2.3.2 โครงสร้างผ้าฝ้ายทอลายขัด 
เบอร์ด้าย 40 มีจ านวน 6 โครงสร้างโดยใช้ความ
หนาของผ้าเป็นประเด็นในการศึกษา ซ่ึงแสดง
ขอ้มูลไดด้งัภาพ 
 

 
ภาพที่ 6    ความสมัพนัธ์ระหวา่งความหนากบัเวลาการเยบ็

ชายเส้ือ 
 

สรุปได้ว่า ผลท่ีได้ไม่สามารถบอกได้
ชดัเจนถึงความสัมพนัธ์ระหว่างความหนากับเวลา
ในการเยบ็ อาจเกิดจากในขั้นตอนการเยบ็ชายเส้ือ มี
การพบัเย็บชายเส้ือแลว้หน่ึงคร้ัง ท าให้การเย็บใน
คร้ังท่ีสองท าไดใ้กลเ้คียงกนั 

3.3 ศึกษาความสัมพนัธ์ระหว่างโครงสร้างผา้
กับเวลาในการเย็บของชุดข้อมูลโครงสร้างผา้ทอ 
เบอร์ดา้ย 50 

3.3.1 การเยบ็สาบเส้ือช้ินหนา้ดา้นขวา 
3.3.1.1 โครงสร้างผ้าฝ้ายทอลายขัด 

เบอร์ด้าย 50 มีจ านวน 4 โครงสร้างโดยใช้ความ
แน่นของผ้าเป็นประเด็นในการศึกษา ซ่ึงแสดง
ขอ้มูลไดด้งัภาพ 
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ภาพที่ 7     ความสมัพนัธ์ระหว่างความแน่นกบัเวลาการเยบ็

สาบเส้ือ 

 

สรุปไดว้่า เม่ือความแน่นของผา้มีมากข้ึน
ส่งผลให้เวลาท่ีเยบ็ไดม้ากข้ึน อาจเป็นเพราะความ
แน่นของผา้มีผลต่อการท างานของเข็มในขณะท า
การเยบ็ เข็มท่ีเสียดสีกบัช้ินผา้ มีความหนืดมากข้ึน 
แมจ้ะมีโครงสร้างผา้50x50/130x88 ท่ีใชเ้วลาในการ
เยบ็ไม่สอดคลอ้งกบักราฟ อาจเกิดจากผา้มีผิวสมัผสั
ท่ีไม่มนัและไม่กระด้าง ท าให้การควบคุมคุณภาพ
ในระหวา่งการเยบ็สามารถท าไดโ้ดยง่าย  

3.3.1.2 โครงสร้างผ้าฝ้ายทอลายขัด 
เบอร์ด้าย 50 มีจ านวน 4 โครงสร้างโดยใช้ความ
หนาของผ้าเป็นประเด็นในการศึกษา ซ่ึงแสดง
ขอ้มูลไดด้งัภาพ 
 

 
ภาพที่ 8    ความสมัพนัธ์ระหวา่งความหนากบัเวลาการเยบ็

สาบเส้ือ 
 

สรุปไดว้า่ ความหนาของผา้สอดคลอ้งกบั
เวลาท่ีใชใ้นการเยบ็ ผา้ท่ีมีความหนาเพ่ิมมาก ท าให้
การใชเ้วลาในการเย็บลดลง ทั้งน้ีการตกแต่งส าเร็จ
ของผ้าแต่ละโครงสร้างอาจมีผลกับการรีดสาบ 
โดยเฉพาะโครงสร้างผ้า 50x50/100x90 ผ้ามีการ
ทรงตัวดีหลังการรีด ท าให้ความเร็วในการเย็บ
มากกวา่โครงสร้างผา้บางโครงสร้าง 

3.3.2การเยบ็ประกอบหวัแขนเส้ือกบัวงแขน
ตวัเส้ือ 

3.3.2.1 โครงสร้างผ้าฝ้ายทอลายขัด 
เบอร์ด้าย 50 มีจ านวน 4 โครงสร้างโดยใช้ความ
แน่นของผ้าเป็นประเด็นในการศึกษา ซ่ึงแสดง
ขอ้มูลไดด้งัภาพ 

 

 
ภาพที่ 9    ความสมัพนัธ์ระหวา่งความแน่นกบัเวลาการเยบ็

วงแขน 

 

สรุปได้ว่า ความแน่นของผ้าท่ี เพ่ิมข้ึน
ส่งผลต่อเวลาในการเย็บท่ีเพ่ิมข้ึน เหตุเพราะการ
ตกแต่งส าเร็จของผา้ไม่เหมือนกัน อนัเป็นปัจจยัท่ี
เก่ียวขอ้งกับความยากง่ายในการเยบ็ของพนักงาน  
แต่ จ ากก ารวิ เค ร าะ ห์ เบ้ื อ งต้น  โค รงส ร้ าผ้ า 
50x50/128x70 ซ่ึงไม่ไปในทิศทางเดียวกบัแนวโนม้
ของกราฟ ทั้งน้ีอาจเกิดจากโครงสร้างผา้ชนิดน้ีมีมี
ลกัษณะของผา้บางเบา พนักงานเยบ็ท างานไดง่้าย
กวา่โครงสร้างชนิดอ่ืน  
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3.3.2.2 โครงสร้างผ้าฝ้ายทอลายขัด 
เบอร์ด้าย 50 มีจ านวน 4 โครงสร้างโดยใช้ความ
หนาของผ้าเป็นประเด็นในการศึกษา ซ่ึงแสดง
ขอ้มูลไดด้งัภาพ 

 
ภาพที่ 10  ความสมัพนัธ์ระหวา่งความหนากบัเวลาการเยบ็

วงแขน 

สรุปไดว้า่ ความหนาของโครงสร้างผา้ไม่
มีความสอดคลอ้งกบัเวลาท่ีใชใ้นการเยบ็ อาจเป็น
เพราะการตกแต่งส าเร็จของผา้แต่ละโครงสร้างมี
ความแตกต่างกนั 
ซ่ึงอาจมีผลกระทบกับการควบคุมช้ินงานของ
พนกังานในขณะเยบ็ 

3.3.3.การเยบ็ชายเส้ือ 
3.3.3.1 โครงสร้างผ้าฝ้ายทอลายขัด 

เบอร์ด้าย 50 มีจ านวน 4 โครงสร้างโดยใช้ความ
แน่นของผ้าเป็นประเด็นในการศึกษา ซ่ึงแสดง
ขอ้มูลไดด้งัภาพ 

 
ภาพที่ 11   ความสมัพนัธ์ระหว่างความแน่นกบัเวลาการเยบ็

ชายเส้ือ 

สรุปได้ว่า ความแน่นของผ้าไม่มีความ
สอดคล้องกับเวลาในการเย็บ แต่จากการสังเกต 
เวลาท่ีใช้ค่อนข้างใกล้เคียงกัน  อาจเกิดจากใน
ขั้นตอนการเยบ็ชายเส้ือ มีการพบัเย็บชายเส้ือแล้ว
หน่ึงคร้ัง ท าให้การเยบ็ในคร้ังท่ีสองท าไดใ้กลเ้คียง
กนั มีเพียงโครงสร้างผา้ทอ 50x50/128x70 ท่ีใชเ้วลา
ในการเยบ็มากกวา่โครงสร้างผา้ชนิดอ่ืน ทั้งน้ี พบวา่ 
ผิวสมัผสัของผา้ท่ีบางและเบา อาจท าใหก้ารควบคุม
คุณภาพในการเยบ็ท าไดโ้ดยยาก  
 

3.3.3.2 โครงสร้างผา้ฝ้ายทอลายขดั เบอร์
ดา้ย 50 มีจ านวน 4 โครงสร้างโดยใชค้วามหนาของ
ผา้เป็นประเด็นในการศึกษา ซ่ึงแสดงขอ้มูลได้ดัง
ภาพ 
 

 
ภาพที่ 12   ความสมัพนัธ์ระหวา่งความหนากบัเวลาการเยบ็

ชายเส้ือ 

 

สรุปได้ว่า ความหนาของผ้าไม่มีความ
สอดคล้องกับเวลาในการเย็บ  แต่จากการสังเกต 
เวลาท่ีใชค้่อนขา้งใกลเ้คียงกนั มีเพียงโครงสร้างผา้
ทอ 50x50/128x70 ท่ีใช้เวลาในการเย็บมากกว่า
โครงสร้างผา้อ่ืน อาจเกิดจากผิวสัมผสัของผา้ท่ีบาง
เบา ท าใหก้ารป้อนงานในการเยบ็ท าไดย้าก  
 

3.4 ศึกษาความสัมพนัธ์ระหวา่งเบอร์ดา้ยของ
โครงสร้างผา้กบัปริมาณการผลิต 
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น าปริมาณการเยบ็ท่ีพนักงานสามารถท า
ไดใ้น 1 วนั มาหาค่าเฉล่ียเพ่ือสรุปผลความสัมพนัธ์
โดยการสร้างกราฟเสน้ เม่ือเบอร์ดา้ยของโครงสร้าง
ผา้เปล่ียนแปลงในแต่ละขั้นตอนการเยบ็ ดงัผลภาพ 
 

 
ภาพที่ 13  ความสัมพนัธ์ระหวา่งเบอร์ดา้ยกบัปริมาณ 

การผลิต 
สรุปได้ว่า เบอร์ด้ายของโครงสร้างผา้มี

ความสัมพัน ธ์กับป ริมาณการผลิต ท่ีพนักงาน
สามารถเยบ็ใน 1 วนั เบอร์ดา้ยท่ีมีการเปล่ียนแปลง
จากเบอร์นอ้ยไปหาเบอร์มาก มีผลท าใหป้ริมาณการ
ผลิตเพ่ิมข้ึน เบอร์ดา้ยส่งผลให้โครงสร้างผา้ ความ
แน่น และความหนาของผ้า มีความแตกต่างกัน
ตามแต่ละโครงสร้าง ดงันั้นในทุกขั้นตอนของการ
เย็บ เส้ือเช๊ิตชายแขนสั้ น ท่ีผู ้วิจัยเลือกมาท าการ
ทดลอง เม่ือน ามาเปรียบเทียบกนั พบวา่ ปริมาณการ
ผลิตจะมีจ านวนจากน้อยไปมากตามเบอร์ด้าย
ทั้งหมด 

4.  อภิปรายผลและวจิารณ์ 
ความแน่นของผา้ท่ีแตกต่างกันส่งผลให้การ

ท างานของเข็มจกัรมีผลกบัเวลาท่ีใชใ้นการเยบ็ของ
พนกังานโดยตรง ผา้ท่ีมีความแน่นเพ่ิมมากข้ึนท าให้
เวลาในการเย็บมากข้ึนหรือน้อยลงไปตามแต่ละ
ขั้นตอนการเยบ็ 

ความหนาของผา้ท่ีแตกต่างกันส่งผลให้การ
ท างานระหวา่งตีนผีและฟันจกัรมีผลกระทบต่อเวลา
ท่ีใชเ้วลาในการเยบ็ ความหนาท่ีเพ่ิมข้ึนท าให้เวลา
ในการเยบ็ช้ินงานมากข้ึนหรือนอ้ยลงไปตามแต่ละ
ขั้นตอนการเยบ็  

การตกแต่งส าเร็จของผืนมีผลต่อเวลาการเยบ็ 
สีและผิวสัมผสัของผา้ส่งผลต่อการท างานในขณะ
เยบ็ของพนกังาน  

5.  สรุป   
ชุดขอ้มูลโครงสร้างผา้ทอเบอร์ด้าย40 ในขั้นตอน
การเยบ็สาบเส้ือช้ินหน้าดา้นขวานั้น ความแน่นยิ่ง
มากท าให้เวลาท่ีใช้ในการเย็บมากข้ึน ส่วนของ
ความหนาท่ีเพ่ิมมากข้ึนส่งผลต่อเวลาการเยบ็ลดลง 
ณ จุดหน่ึง จากนั้นเวลาท่ีใชใ้นการเยบ็กลบัเพ่ิมข้ึน
เม่ือความหนาเพ่ิมมากข้ึน  ในขั้ นตอนการเย็บ
ประกอบหัวแขนเส้ือกับวงแขนตัวเส้ือนั้ น ความ
แน่นและความหนาท่ีเพ่ิมมากข้ึน ส่งผลให้เวลาการ
เยบ็ลดลง ในขั้นตอนการเยบ็ชายเส้ือนั้น ความแน่น
และความหนาไม่ส่งผลให้ เวลาท่ีใช้ในการเย็บ
เปล่ียนแปลงไปในทิศทางใดทิศทางหน่ึง ส าหรับชุด
ขอ้มูลโครงสร้างผา้ทอเบอร์ดา้ย50 นั้น มีแนวโนม้ท่ี
แตกต่างจากชุดขอ้มูลโครงสร้างผา้ทอเบอร์ดา้ย40 
อาจเกิดจากตวัอย่างผา้ท่ีใชมี้ความแตกต่างของการ
ตกแต่งส าเร็จในแต่ละโครงสร้าง รวมถึงขอ้จ ากดัใน
การเลือกตวัอย่างผา้ท่ีน ามาใชใ้นการวิจยัมีจ านวน
นอ้ย ซ่ึงแตกต่างจากชุดขอ้มูลโครงสร้างผา้ทอเบอร์
ดา้ย40 มีความแตกต่างกนัของการตกแต่งส าเร็จไม่
มาก ดงันั้นสรุปไดว้า่ ในขั้นตอนการเยบ็สาบเส้ือช้ิน
หน้าดา้นขวานั้น ความแน่นยิ่งมากท าให้เวลาท่ีใช้
ในการเย็บมาก ส่วนของความหนาท่ีเพ่ิมมากข้ึน
ส่งผลให้เวลาการเย็บลดลง ในขั้ นตอนการเย็บ
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ประกอบหัวแขนเส้ือกับวงแขนตัวเส้ือนั้ น ความ
แน่นท่ีเพ่ิมข้ึนส่งผลใหเ้วลาการเยบ็เพ่ิมมากข้ึน ส่วน
ของความหนาไม่มีความสมัพนัธ์กบัเวลาท่ีใชใ้นการ
เยบ็ ในขั้นตอนการเยบ็ชายเส้ือนั้น ความแน่นและ
ความหนาไม่มีผลกบัเวลาท่ีใชใ้นการเยบ็ 
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